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HAKKIMIZDA

SAÇ İŞLEME MAKİNALARI FERFORJE MAKİNALARI

50 yılı aşkın süred�r Metal ve Ferforje sektöründe boy gösteren Prada a�les� NARGESA f�rması �le son
teknoloj� ürünler�n� dünya pazarına sunmakta; kal�tes� ve güven�l�rl�ğ� �le de adından her geçen gün söz
ett�rmekted�r. Sektörün sürekl� değ�şen �ht�yaçları doğrultusunda ürünler�n� rev�ze etmekte ve elektr�k
kartına varana kadar %100 üret�m�n� İspanya'dak� tes�sler�nde gerçekleşt�rmekted�r. Bu değerl� marka
artık Türk�ye of�s� �le de Türk Sanay�s�n�n gücüne güç katmak �ç�n kolları sıvamaktadır. 35 k�ş�l�k kend�
alanında uzman kadrosu �le öneml� �şler başaran ve kend� �malat kal�tes�n� de sektörünün en değerl�
Metal �şleme mak�naları �le destekleyen f�rma, 3 yıllık ürün garant�s�, 7/24 serv�s h�zmet� ve sürekl�
stoğunda hazır tuttuğu ürünler� �le s�z değerl� Türk f�rmalarına h�zmet etmek �ç�n Türk�ye of�s�n� devreye
sokmuştur. Üreten Türk�ye �ç�n NARGESA olarak her zaman yanınızda olacağız ve durmadan yolumuza
devam edeceğ�z.
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Kaynaklanmış, stab�l�ze ed�lm�ş ve �şlenm�ş çel�kten b�r şas�, sağlam b�r görünüm �ç�n
sadeleşt�r�lm�ş hatlara sah�p dış tasarım ve �y�leşt�r�lm�ş yapısal hesaplamalar �le bu yen� h�drol�k
abkant presler, kend�ler�n� saç levha endüstr�s� �ç�n yen� m�henk taşı olarak bel�rler

HİDROLİK CNC ABKANT

ÖZELLİKLER:
Otomat�k kontrollü Y1,Y2,X,R eksen� ve otomat�k CNC kontrollü bombeleme.
S630 ESA CNC Kontrol Ün�tes� (10” Ekran. 2D Graf�k programlama ve s�mülasyon modülü dah�l)

ESA Servo Motorlu X eksen�.
BOSCH REXROTH v�da m�ll� arka dayama.
Servo Motorlu R eksen�
CNC kontrollü bombeleme s�stem�.
PROMECAM tutucu s�stem�.

MP1500 (1550*40 TON) HİDROLİK 4 EKSEN (Y1,Y2,X,R) ABKANT

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

Nargesa CNC h�drol�k abkant saç �şlemey� yen� b�r sev�yeye taşıyarak olağanüstü ver�ml�l�k ve
hassas�yet sunar. 

PS.135.85.R08 Promecam Zımba.
Çalışma ve taşlama bölgeler�nde �ndüks�yonla tavlanmış M.460.R Promecam Matr�s. 

GIVI MISURE yüksek hassas�yetl� encoder, 0,005 mm çözünürlük.
Uyarlanab�l�r elektron�k basınç kontrolü.

Opt�k ve basınç göstergel�, 24 VDC yedekl� emn�yet valfler�ne sah�p ATOS senkron�ze
h�drol�k ün�tes�.

Pres hızı: 8,3 mm/s. 
Dönüş hızı: 120 mm/s. 
İn�ş hızı: 200 mm/s.
Çene açıklığı: 200 mm.
Duvarlar arası mesafe: 1250 mm.
Büküm boyu: 1500 mm.
Arka Dayama: 600 mm.
Boğaz der�nl�ğ�: 270 mm. 
Voltaj 230/400 V

Ağırlık 4900 Kg
Ölçüler 2110x1880x2210 mm

Motor Gücü 5.5 kw

H�drol�k yağ sıcaklığının CNC �le ayarlanab�lmes�.
Opt�mum sac tutuşu �ç�n doğrusal b�lyalı v�da kılavuzları üzer�nde kayan ön kollar.
Elektron�k güvenl�k kontrollü yan kapılar.
Har�c� ışık kaynaklarından etk�lenmeyen yüksek frekanslı lazer sensör s�stem�.
Yazılımla yapılandırılmış elektron�k susturma s�stem�.
Bükme bölges� �ç�n LED yönlü ışık şer�d�.
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HİDROLİK CNC ABKANT
MP3003 (3125*120 TON) HİDROLİK 4 EKSEN (Y1,Y2,X,R) ABKANT

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

Kaynaklanmış, stab�l�ze ed�lm�ş ve �şlenm�ş çel�kten b�r şas�, sağlam b�r görünüm �ç�n
sadeleşt�r�lm�ş hatlara sah�p dış tasarım ve �y�leşt�r�lm�ş yapısal hesaplamalar �le bu yen� h�drol�k
abkant presler, kend�ler�n� saç levha endüstr�s� �ç�n yen� m�henk taşı olarak bel�rler

Boğaz der�nl�ğ�: 320 mm. 

Pres hızı: 6,7 mm/s.
Dönüş hızı: 43,4 mm/s.
İn�ş hızı: 26,8 mm/s.
Çene açıklığı: 160 mm.
Duvarlar arası mesafe: 2700 mm.
Büküm boyu: 3125 mm.
Arka Dayama: 600 mm.

Voltaj 230/400 V
Ölçüler 3720x1930x2810 mm
Ağırlık 9100 Kg
Motor Gücü 9.5 kw

ÖZELLİKLER:

Otomat�k kontrollü Y1,Y2,X,R eksen�.
S630 ESA CNC Kontrol Ün�tes� (10” Ekran. 2D Graf�k programlama ve s�mülasyon modülü dah�l)

ESA Servo Motorlu X eksen�.
BOSCH REXROTH v�da m�ll� arka dayama.
Servo Motorlu R eksen�
PROMECAM tutucu s�stem�.
PS.135.85.R08 Promecam Zımba.
Çalışma ve taşlama bölgeler�nde �ndüks�yonla tavlanmış M.460.R Promecam Matr�s

Uyarlanab�l�r elektron�k basınç kontrolü.
GIVI MISURE yüksek hassas�yetl� encoder, 0,005 mm çözünürlük.
Opt�k ve basınç göstergel�, 24 VDC yedekl� emn�yet valfler�ne sah�p ATOS senkron�ze
h�drol�k ün�tes�
H�drol�k yağ sıcaklığının CNC �le ayarlanab�lmes�.
Opt�mum sac tutuşu �ç�n doğrusal b�lyalı v�da kılavuzları üzer�nde kayan ön kollar.
Har�c� ışık kaynaklarından etk�lenmeyen yüksek frekanslı lazer sensör s�stem�.

Patentl� Y Eksen Paralel P�ston İn�ş S�stem�. 
Her MM’ye Tam Olarak 120 Ton Basar

Yazılımla yapılandırılmış elektron�k susturma s�stem�.
Bükme bölges� �ç�n LED yönlü ışık şer�d�.

H�drol�k güç : 20 Ton. (200 KN).

www.nargesa.com.tr
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MP1500/MP3003CNC ABKANT
TEKNİK ÖZELLİKLER

Yüksek hassas�yetl�
kaynaklı, stab�l�ze
ed�lm�ş ve �şlenm�ş
çel�k şas�, her türlü
ger�l�m� ortadan
kaldıracak şek�lde
tasarlanmıştır.

GÖVDE

S-büküm,
mak�nen�n her �k�
ucunda da
bükülmey�
kolaylaştırarak
karmaşık parçaların
üret�lmes�n� sağlar.

S- BEND
Bükme bölges�n�
aydınlatmak �ç�n
LED yönlü ışık
şer�d�, operatörün
opt�mum görüş
koşullarında
çalışmasına �z�n
ver�r.

LED AYDINLATMA

Arka dayama, X ve R eksenler�n�n 0,05 mm hassas�yetle otomat�k olarak
konumlandırılmasına �z�n veren ESA servo motorlar ve hassas BOSCH REXROTH döner
b�lyalı v�da kılavuzları �le donatılmıştır. Ayrıca, mastar kal�perler�n�n b�lyalı v�da s�steml�
b�r kılavuz boyunca kolayca kaydırılmasını sağlayan Z eksen� �ç�n manuel ayar
s�stem�ne sah�pt�r.. Gösterge kal�perler�n�n abkant zımba tutucu plakasıyla paralel
h�zalaması, maks�mum hassas�yet� sağlamak �ç�n m�krometreler kullanılarak manuel
olarak ayarlanır. Ayrıca sapmaların düzelt�leb�lmes� �ç�n Z eksen� eğr�l�ğ� �ç�n mekan�k
b�r ofset s�stem� vardır. 

ARKA DAYAMA

V�dalı b�lyalı
kılavuzlar vasıtasıyla
kayan ön kollar,
sacın güvenl� b�r
şek�lde yer�nde
tutulmasını sağlar
ve hem yatay hem
de d�key olarak elle
tamamen
ayarlanab�l�r. 

Promecam Parçalı
segmentlere sah�p
Promecam zımba
sıkıştırma s�stem�,
v�dalar vasıtasıyla önden
ayrılab�l�r ve
ayarlanab�l�r. Euro
Promecam kılavuz ray
s�stem�, kalıpların alet
gerekt�rmeden hızlı b�r
şek�lde değ�şt�r�lmes�ne
�z�n ver�r. 

ÖN DESTEK KOLLARI PROMECAM TUTUCU SİSTEMİ

www.nargesa.com.tr
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TEKNİK ÖZELLİKLER

LAZER SENSÖR

Abkant preste yerleş�k lazer sensör s�stem�, d�key ayarı kolaylaştırmak �ç�n b�r metr�k
kılavuza sah�pt�r ve ataçmanların (zımbalar ve kalıplar) değ�şt�r�lmes� gerekt�ğ�nde
kolayca kaldırılıp çıkarılab�l�r. 

S�stem, herhang� b�r dış ışık kaynağını tanıyab�len ve yok sayab�len ve böylece doğal
veya yapay d�ğer herhang� b�r aydınlatmanın neden olduğu paraz�tten korunan,
elektron�k olarak kontrol ed�len �k� yüksek frekanslı lazer yayıcı ve alıcı �çer�r. 

Ayrıca sac üzer�nde karmaşık bükme
�şlemler� �ç�n Parçanın normal şek�lde
üret�lmes�n� engelleyen çıkıntılı alanları
olan metal, lazer sensörü, mak�nen�n ön
tarafında bulunan ve abkant pres�n
düşük hızda çalışmasına neden olan b�r
buton vasıtasıyla devre dışı bırakılab�l�r. 
Ayrıca, elektron�k susturmanın dah�l
ed�lmes�, lazer sensörü tarama uçlarının,
CNC kontrol yazılımının, zımba boyutu
ve sac levha kalınlığına göre her zaman
otomat�k olarak susturmanın akt�vasyon
konumunu kontrol ett�ğ�, yen� b�r
parametreleşt�r�lm�ş s�stemle
değ�şt�r�lmes�n� sağlar..

HİDROLİK ÜNİTE

Tüm h�drol�k b�leşenler�n tek
b�r ün�tede
merkez�leşt�r�lmes�, bakım ve
yönet�m�n� �y�leşt�rerek, b�r
manometre aracılığıyla her
zaman çalışma basıncı b�lg�s�
ve valfler�n ve sensörler�n
durumunun opt�k olarak
göster�lmes�n� sağlayan kend�
kend�n� �zleyen, yedekl� b�r
h�drol�k s�stem sağlar. 

HASSAS BÜKÜM

Maks�mum bükme hassas�yet� �ç�n, her �şlemde
mükemmel güven�l�rl�k �ç�n bükme eksen�n�n (Y
eksen�) d�key konumunu kontrol eden b�r GIVI
MISURE yüksek çözünürlüklü (0,005 mm) opt�k
kodlayıcı kullanılır. İnd�rme hızının kontrolü �le
b�rleşt�ğ�nde bükme �şlemler� �ç�n zımba tutucu
plaka d�key eksen hassas�yet� sağlar ve 0,01
mm'den daha az konumlandırma hatası ver�r. 

MP1500/MP3003CNC ABKANT

www.nargesa.com.tr
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MP1500/MP3003CNC ABKANT
TEKNİK ÖZELLİKLER

CNC CONTROL

ESA S630 CNC kontrol s�stem�, en karmaşık �şlemler �ç�n çözümler sağlayan, Y, X, R
ve Z'n�n herhang� b�r komb�nasyonunda �nterpolasyonun yönet�lmes�ne �z�n veren
dört eksene kadar olağanüstü �şleme kapas�tes�ne ve 5000 programlık b�r flash
belleğe sah�pt�r. 

CNC kontrolü, tüm s�stemler� çalıştıran çek�rdekt�r ve ş�md�, d�ğer yen�l�kç�
çözümler�n yanı sıra, her �şlem �ç�n gereken kuvvet� hesaplayan ve böylece zımba ve
kalıpların kullanım ömrünü uzatan uyarlanab�l�r elektron�k basınç kontrolünü �çer�r;
farklı uzunluklardak� metal levhalarla bükme hassas�yet�n� opt�m�ze etmede rol
oynayan elektron�k şas� bükme kompansatörü; ve farklı çalışma sıcaklıklarında
tekrarlanan bükme �şlemler�ne �z�n veren h�drol�k yağ sıcaklığı telaf�s� �ç�n ver�ml�
elektron�k s�stem. 

10" yüksek çözünürlüklü (1024 x 600 p�ksel) renkl� graf�k
dokunmat�k ekran, kullanıcı �şlemler�ne ver�ml� b�r şek�lde
yanıt ver�r ve her zaman net ve ayrıntılı b�lg� sağlar.
Programların graf�ksel veya sayısal olarak
düzenlenmes�ne, yen� kalıpların ve zımbaların
yönet�lmes�ne, düzenlenmes�ne ve mevcut k�taplıklara
eklenmes�ne, bükme d�z�ler�n�n kontrol ed�lmes�ne,
bükme s�mülasyonlarının yapılmasına, sac metal �ş�n�n
hesaplanmasına olanak sağlar. Ayrıca 20'den fazla ekran
d�l� seçeneğ� sunar, bu nedenle kullanıcıların
çoğunluğunun gereks�n�mler� karşılanır.

Bağlantı açısından, CNC ESA S630 kontrolü, uzaktan
kontrol, yönet�m, yazılım güncellemeler� ve tanılamayı
mümkün kılan Ethernet 10/100 Mb�t bağlantı noktası
sayes�nde yen� Nargesa CNC h�drol�k abkant presler�
ş�rket bağlantısına entegre olur. Ek olarak, USB 2.0
bağlantı noktaları ve b�r VGA konektörü, CNC yazılımının
yerel olarak güncellenmes�ne olanak ver�r. Yedekleme
b�r�mler�, QWERTY klavyeler, fare veya har�c� ekran g�b�
har�c� çevre b�r�mler�n�n bağlanmasına olanak tanır. 

PC SOFTWARE

CNC ESA S620 kontrol yazılımı, W�ndows �şlet�m s�stem�n�n geçerl� sürümünü
çalıştıran herhang� b�r b�lg�sayara da kurulab�l�r ve mak�ne �le aynı arayüze sah�pt�r,
böylece nasıl çalıştığını öğrenmek �ç�n gereken sürey� en aza �nd�r�r ve programların
�k� yönlü olarak dışa aktarılmasına �z�n ver�r.

YAN KAPAKLAR

H�drol�k abkant yan kapıları elektron�k
emn�yet kontrol c�hazı �le konumlarını
yöneterek kullanıcıya her an
ekrandak� mesajlar �le b�lg� ver�rler ve
gen�ş açısı �le zımba ve kalıpların
gerekt�ğ�nde değ�şt�r�lmes�n�
kolaylaştırırlar. Ek olarak, tasarımları
çel�k levhayı metakr�lat görüntüleme
penceres�yle b�rleşt�r�r, böylece hassas
bükme �şlemler� tamamen güvenl� b�r
şek�lde denetleneb�l�r..

www.nargesa.com.tr
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HİDROLİK CNC GİYOTİN

ÖZELLİKLER:

1000mm cetvell� ön kollar.
Kes�m kısmında Lazer ışık.
LED aydınlatma.
Dar parçaların bozulmadan kes�m�.
90º açılı, 4 kesme kenarlı,uzun ömürlü bıçaklar.
Güvenl�k pedalı ve güvenl�k butonu.
Optron�k tasarım �le güvenl� ger� g�d�ş.
Operatörün daha ver�ml� çalışması �ç�n düşük gürültü sev�yes�.
Kesme hattını daha �y� görmey� sağlayan ön pol�karbonat koruma panel�.

Gövdeye bağlı arka dayama.
 +/- 0,1mm hassas�yet �le tekrar konumlandırma.
Bakım gerekt�rmeyen düşük sürtünme parçaları sayes�nde bakım tasarrufu.

Saçın hareket�n� kolaylaştırmak �ç�n b�lye kürelerle donatılmış b�r blok tezgah.

C2006 HİDROLİK CNC GİYOTİN

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

Max�mum kes�m : 2030 mm. 
Max�mum kalınlık : 6 mm.(karbon çel�k)
Max�mum kalınlık : 4 mm.(paslanmaz çel�k) 

Yen� nes�l CNC d�key
kes�m G�yot�n C2006CNC

Her türlü metal�n tem�z ve
doğru b�r şek�lde
kes�lmes�n� sağlar. D�key
kes�m s�stem� çok daha
hassastır ve bunun
sonucunda bıçakların
daha düşük enerj� g�der�
ve mal�yet� vardır. 

TEKNİK 
DETAYLAR

www.nargesa.com.tr
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HİDROLİK CNC GİYOTİN

ÖZELLİKLER:

1000mm cetvell� ön kollar.
Kes�m kısmında Lazer ışık.
LED aydınlatma.
Dar parçaların bozulmadan kes�m�.
90º açılı, 4 kesme kenarlı,uzun ömürlü bıçaklar.
Güvenl�k pedalı ve güvenl�k butonu.
Optron�k tasarım �le güvenl� ger� g�d�ş.
Operatörün daha ver�ml� çalışması �ç�n düşük gürültü sev�yes�.
Kesme hattını daha �y� görmey� sağlayan ön pol�karbonat koruma panel�.

Gövdeye bağlı arka dayama.
 +/- 0,1mm hassas�yet �le tekrar konumlandırma.
Bakım gerekt�rmeyen düşük sürtünme parçaları sayes�nde bakım tasarrufu.

Saçın hareket�n� kolaylaştırmak �ç�n b�lye kürelerle donatılmış b�r blok tezgah.

C3006 HİDROLİK CNC GİYOTİN

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

Max�mum kes�m : 3055 mm. Max�mum
kalınlık : 6 mm.(karbon çel�k) Max�mum
kalınlık : 4 mm.(paslanmaz çel�k)

Son nes�l CNC
d�key kes�m
h�drol�k g�yot�nler
C2006 ve C3006,
herhang� b�r
bozulma olmadan
büyük yüklere
dayanmayı
sağlayan kaynaklı
ve stab�l�ze
çel�kten
üret�lm�şt�r.

TEKNİK 
DETAYLAR

www.nargesa.com.tr
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Mak�nen�n gövdes�ne sab�tlenen arka dayama, kesme
�şlem� sırasında malzemeye eşl�k eder. Arka dayama,
�stenen konuma (± 0,1 mm) tölerans �le hızlı ve doğru
b�r şek�lde yerleş�r. Ek olarak CNC sürekl� düzeltmeler�
ortadan kaldırır ve bakımın m�n�mum sev�yeye
�nd�r�lmes�n� sağlar

ARKA DAYAMA 

Kes�m bölges�n�n alt kısmında yer alan bu metal�k
rampa, malzemen�n çıkış bölges�ne doğru aşağı
kaymasını sağlar

MALZEME ÇIKIŞ RAMPASI

Yüksek kal�tel� ve güven�l�r b�leşenlerle opt�m�ze
ed�lm�şt�r. P�ston s�l�nd�rler�n�n basıncını, kes�lecek
parçaya bağlı olarak kesme kuvvet� ve kesme
uzunluğuna göre doğru ve etk�n b�r şek�lde yönet�r.

HİDROLİK DEVRE

Bazen kes�lecek saçın geometr�s� ve kes�m�n özell�kler�,
operatörün net b�r kes�m ç�zg�s�n� görmes�n� gerekt�r�r.
Lazer aydınlatma bu �şlev� yer�ne get�rerek bu ç�zg�y�
görünür kılar.

KESİM HATTI LAZER IŞIĞI 

Ön destekler, tezgahın monoblok
kısmına sab�tlenm�ş ve �şlenm�ş
parçalardır. M�l�metre ölçekler� �le
donatılmışlardır. 

ÖN DESTEKLER

C2006/C3006 
HİDROLİK CNC GİYOTİN

TEKNİK ÖZELLİKLER

www.nargesa.com.tr
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Mekan�ze tek blok olarak �mal ed�lm�ş olup, anal�z ve
s�mülasyon �le boyutlandırılmış ve opt�m�ze ed�lm�şt�r.
Tablaya sab�tlenen b�lyel� küreler malzemen�n
sürtünmes�n� azaltarak rahat kaymasına katkıda
bulunup operatöre b�nen yükü kolaylaştırır

TABLA

Bu koruma panel�, operatörün kes�m alanını tam olarak
görmes�n� sağlar ve saçların lazer kes�m hattı boyunca
yerleşt�r�lmes�ne yardımcı olur.

POLİKARBON ÖN KORUMA PANELİ

Tutucuların basıncının düzenlenmes�, kesme kuvvet�ne
göre otomat�k olarak gerçekleşt�r�l�r. Bu sayede aşırı
baskı yapmaktan ve özell�kle hassas saçlara zarar
vermekten kaçınmış oluyoruz.

HİDROLİK TUTUCULAR

Operatörün yalnızca malzeme t�p�n�,
kalınlığını, mastardan uzaklığını g�rmes�
yeterl�d�r ve CNC en uygun sonucu elde
etmek �ç�n tüm b�leşenler� otomat�k
olarak düzenleyecekt�r.

CNC ESA S625 

Mak�nede tüm �şlemler� daha bas�t
ve sezg�sel hale get�ren 7”
dokunmat�k ekranla donatılmıştır.

Entegre b�r PLC sayes�nde 3
eksene kadar yöneteb�l�r. 

1000 üzer� program kapas�tes� �le
b�rçok projey� kaydedeb�l�r. 

7” renkl�, dokunmat�k
ekran.800x480 çözünürlük.

128 MB S�l�con D�sk. 2 analog g�r�ş, 12 b�t ver�. 

16 d�j�tal g�r�ş (24Vdc). 1 USB port.

C2006/C3006 
HİDROLİK CNC GİYOTİN

TEKNİK ÖZELLİKLER

www.nargesa.com.tr
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MX340G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS

ÖZELLİKLER:

H�drol�k güç: 40 Tn.
Çalışma hızı: 7,1 mm/sec.
Ger� Dönüş hızı: 9,3 mm/sec.
Strok: 100 mm.

 Oluk Der�nl�ğ�: 180 mm.
Tabla ölçüsü 245x265 mm.

 Hareketl� Ön koruma panel�.
Güvenl�k pedalı.

D�j�tal gösterge.
Parça yapım sayacı.
Hata alarm gösterges�.
Motor: 2,2 KW/ 3 HP.
3 faz: 230/400 V.
CE Normlarına uyumlu

ENDÜSTRİ 4.0

3 GARANTİ
YIL

Monofaz �ç�n üret�c� �le görüşünüz.

www.nargesa.com.tr
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MX340G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
STANDART AKSESUARLAR 

Zımba Altlığı ve Tutucu

OPSİYONEL AKSESUARLAR 
Yuvarlak Zımbalar ve Matr�sle, Kare Zımbalar, Oval Zımbalar,
D�kdörtgen Zımbalar,

90º Köşe Çıkarma Aparatı 100x100 REF: 140-02-01-00005 

Max. Kes�m Kapas�tes�: 
100x100x4mm
Ağırlık : 35 kg

170mm. Apkant Büküm Kalıbı REF: 140-02-01-00004 

Max. Büküm Uzunluğu:
170mm
Max Kalınlık : 8 - 12 mm
Ağırlık : 12 kg

Saç Kes�m Aparatı 100x10mm. REF: 140-02-01-00002 

Max. Kes�m kapas�tes�:
100x10mm. 
Ağırlık: 28 kg.

Köşe Oval Kes�m Aparatı REF: 140-02-01-00002 

Radyüs 3-32 mm arası

www.nargesa.com.tr
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MX340G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
OPSİYONEL AKSESUARLAR 

Doğrultma Aparatı 

Köşebent Kes�m Aparatı

Korkuluk Ucu REF: 140-02-01-00006

Max. Saç Kalınlığı: 3mm. 
Ağırlık: 21 kg. 

Boru Ucu Ok Yapımı REF: 140-02-01-00007

Max. Boru Çapı: 30x2mm

Ağırlık : 19 kg

Yuvarlak Dolu Malzeme Kes�m Aparatı REF: 140-02-01-00035 

REF: 140-02-01-00039

Dolu malzeme/ Lama
Max kalınlık: 15mm
Ağırlık: 15 kg.

REF: 140-02-01-00001 

Max Düz Kes�m Ölcüsü:
60 mm x 60 mm

50mm x 50mm 45 derece

M�n. Boru Çapı:  10x2mm

3mm - 35mm arası. 
Ağırlık : 15 kg

www.nargesa.com.tr
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MX340G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
OPSİYONEL AKSESUARLAR 

Kapı Anahtarı Del�ğ� Aparatı 

Boru Ucu Düzleme ve kes�m aparatı

Kurt Ağzı Açma Aparatı

Ø16 - Ø60mm.
Ağırlık: 21 kg. 

Lama Uç Kes�m,Yuvarlama,Delme

Köşebent ve U Prof�l Delme Aparatı (deveboynu) REF: 140-02-01-00031

28mm - 2mm arası del�k çapı

Ağırlık: 9 kg.

Panjur Aparatı REF: 140-02-01-00010 

REF: 140-02-01-00036

Max. Kalınlık: 6mm 
Ağırlık:1 kg

REF: 140-02-01-00040 

Çap 10-50mm arası 

Uç del�ğ�: Değ�şken

Delme ölçüler�:  100x20mm

Ağırlık : 20 kg

Ağırlık: 23 kg

Yuvarlak uçlu, del�kl� veya
del�ks�z, düz, yuvarlak her
türlü yassı çubuğu
yapmak �ç�n aparat

Max. Kalınlık: 2mm

www.nargesa.com.tr
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MX700 HİDROLİK KOMBİNE MAKAS

ÖZELLİKLER:

Çalışma hızı: 9 mm/sn.
Dönüş hızı: 14 mm/sn.
Zımba deplasmanı: 160 mm.
Boyun: 350 mm.
Tablo boyutları 600x350 mm.
Sallanan ön güvenl�k koruması.
Güvenl�k pedalı �le akt�vasyon.

 D�j�tal gösterge.
Güvenl�k pedalı.

D�j�tal gösterge.
Parçalar ve vuruş sayacı.

 Alarm teşh�s�.
 Motor gücü: 5,5 KW/ 7,5 HP.
Ger�l�m 3 faz: 400 V.
Çalışma sahasına veya depoya kolayca taşımak �ç�n paletl� alt tezgah.

H�drol�k güç: 70 Tn.

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

Mak�ne tamamen monte ed�lm�ş olarak tesl�m ed�l�r.
Den�z taşımacılığına uygun çel�k palet ve 3 katlı karton kutu �le paketleme.

www.nargesa.com.tr
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MX700 HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
STANDART AKSESUARLAR 

Zımba Altlığı ve Tutucu

OPSİYONEL AKSESUARLAR 
Yuvarlak Zımbalar ve Matr�sle, Kare Zımbalar, Oval Zımbalar,
D�kdörtgen Zımbalar,

90º Köşe Çıkarma Aparatı 150x150 REF 140-02-02-00001 

Max. Kes�m Kapas�tes�: 
150x150x8mm.
Ağırlık : 35 kg

Saç Kes�m Aparatı 200x20mm. REF: 140-02-02-00002

Max. Kes�m kapas�tes�:  
200x20mm. 
Ağırlık: 54 kg.

Köşe Oval Kes�m Aparatı REF: 140-02-01-00002 

Saç Kes�m Aparatı 100x12mm. REF 140-02-02-00037

Max. Kes�m kapas�tes�:
100x12mm. 
Ağırlık: 29 kg.

www.nargesa.com.tr
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MX700G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
OPSİYONEL AKSESUARLAR 

Panjur Aparatı

Köşebent Kes�m Aparatı

Korkuluk Ucu REF: 140-02-02-00041 

Max. Saç Kalınlığı: 3mm. 
Ağırlık: 22 kg. 

Boru Ucu Ok Yapımı REF: 140-02-02-00040

Max. Boru Çapı: 30x2mm

Max Kalınlık : 8 - 12 mm
Ağırlık : 20 kg

Doğrultma Aparatı REF: 140-02-02-00042

Dolu Malzeme/ 
Lama Max Kalınlık: 15mm
Ağırlık: 15 kg.

Yuvarlak Dolu Malzeme Kes�m Aparatı REF: 140-02-02-00038

REF: 140-02-02-00031

Delme ölçüler�:
100x20mm 
Max. Kalınlık: 2mm

REF: 140-02-02-00036

Max Düz Kes�m Ölcüsü:
80 mm x 80 mm 90 Derece

50x50mm 45 derece

M�n. Boru Çapı:  10x2mm

3mm - 35mm arası. 
Ağırlık : 16 kg

www.nargesa.com.tr
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MX700G HİDROLİK KOMBİNE MAKAS
OPSİYONEL AKSESUARLAR 

Kapı Anahtarı Del�ğ� Aparatı 

Boru Ucu Düzleme ve kes�m aparatı

Kurt Ağzı Açma Aparatı

Ø16 - Ø60mm.

Lama Uç Kes�m,Yuvarlama,Delme

Köşebent ve U Prof�l Delme Aparatı (deveboynu) REF: 140-02-01-00031

28mm - 2mm arası

Ağırlık: 9 kg.

170mm/ ABkant Büküm Kalıbı REF: 140-02-02-00034

REF: 140-02-01-00036

Max. Kalınlık: 6mm 
Ağırlık:1 kg

REF: 140-02-02-00039 

50mm- 10mm arası.

Uç del�ğ�: Değ�şken

Max. Büküm Uzunluğu: 170 mm

Ağırlık : 13 kg

Ağırlık: 23 kg

Yuvarlak uçlu, del�kl� veya
del�ks�z, düz, yuvarlak her
türlü yassı çubuğu
yapmak �ç�n aparat

Max. Kalınlık: 8 - 12 mm

REF: 140-02-02-00035

Max. Büküm Uzunluğu: 350 mm

350mm. Abkant Büküm Kalıbı

Ağırlık : 45 kg
Max. Kalınlık: 20 mm

www.nargesa.com.tr
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PROFİL KIVIRMA MAKİNELERİ

M�l çapları: 40 mm.
M�l uzunluğu: 74 mm.
Alt m�ller arası mesafe: 230 mm.
Yatay veya d�key çalışma poz�syonu
Max�mum boru büküm kapas�tes� 50,8 mm.
Üst m�l üzer�nde m�l�metr�k cetvel.
Sadece boru �ç�n özel kalıp d�ğerler� standard top.

Sp�ral veya trabzan yapımında 
kullanılab�lecek yan dayamalar.

Takım dolabı.
Motor : 0.75 KW / 1 HP.
Voltaj: 230 V. Monofaz
D�ğer voltajlar �ç�n �let�ş�me geç�n�z.
Dönüş hızı: 6 RPM

MC150B
MOTORLU

PROFİL KIVIRMA
MAKİNASI

MC200 
MOTORLU

PROFİL KIVIRMA
MAKİNASI

3 GARANTİ
YIL

3 GARANTİ
YIL

ÖZELLİKLER: ÖZELLİKLER:

M�l çapları: 40 mm.
M�l uzunluğu: 74 mm.
Alt m�ller arası mesafe: 286 mm.
Max�mum boru büküm kapas�tes� 63,5 mm.
Standart top ( 9 adet parçalı top + pullar )
Üst m�l üzer�nde m�l�metr�k cetvel.
Yatay veya d�key çalışma poz�syonu.
Sp�ral veya trabzan yapımında 
kullanılab�lecek yan dayamalar.

Takım dolabı.
Motor : 1.1 KW / 1.5 HP.
Voltaj: 3ph 230/400V
D�ğer voltajlar �ç�n �let�ş�me geç�n�z.
Dönüş hızı: 8 RPM

Nargesa MC200 Boru ve prof�l bükme
mak�nes�, �k� tahr�kl� alt topları ve
sertleşt�r�lm�ş d�şl� şanzıman �le �şlenm�ş
çel�kten yapılmıştır.

Nargesa MC150B Boru ve prof�l bükme
mak�nes�, �k� tahr�kl� alt topları ve
sertleşt�r�lm�ş d�şl� şanzıman �le �şlenm�ş
çel�kten yapılmıştır.

www.nargesa.com.tr
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M�l çapları: 40 mm.

Boyun: 350 mm.
Max�mum boru büküm kapas�tes� 63,5 mm.
Standart top ( 9 adet parçalı top + pullar )
Üst m�l üzer�nde m�l�metr�k cetvel.
Top çapı 130mm.
Yatay veya d�key çalışma poz�syonu.

kullanılab�lecek yan dayamalar.

Motor : 1.1 KW / 1.5 HP.

Dönüş hızı: 7 RPM

PROFİL KIVIRMA MAKİNELERİ

M�l uzunluğu: 74 mm.
Alt m�ller arası mesafe: 286 mm.

Sp�ral veya trabzan yapımında

Takım dolabı.

Voltaj: 3ph 230/400V

MC400 MOTORLU
PROFİLE KIVIRMA

MAKİNASI
MC200H

HİDROLİK PROFİL
KIVIRMA

MAKİNASI

3 GARANTİ
YIL

3 GARANTİ
YIL

ÖZELLİKLER: ÖZELLİKLER:
M�l çapları: 40 mm.
M�l uzunluğu: 74 mm.
Alt m�ller arası mesafe: 286 mm.
Max�mum boru büküm kapas�tes� 70 mm.
Standart top ( 9 adet parçalı top + pullar )
Üst m�l üzer�nde m�l�metr�k cetvel.
Yatay veya d�key çalışma poz�syonu.
Sp�ral veya trabzan yapımında 
kullanılab�lecek yan dayamalar.

Takım dolabı.
Motor : 1.85 KW / 2.5 HP.
Voltaj: 3ph 230/400V
D�ğer voltajlar �ç�n �let�ş�me geç�n�z.
Dönüş hızı: 8 RPM

Nargesa MC200H Boru ve prof�l bükme
mak�nes�, �k� tahr�kl� alt topları ve
sertleşt�r�lm�ş d�şl� şanzıman �le �şlenm�ş
çel�kten yapılmıştır.

Nargesa MC400 Boru ve prof�l bükme
mak�nes�, üç tahr�kl� topları ve
sertleşt�r�lm�ş d�şl� şanzıman �le �şlenm�ş
çel�kten yapılmıştır.

www.nargesa.com.tr
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Max�mum kapas�te 80 mm.

Temperlenm�ş planet p�nyonlar
Max�mum boru büküm kapas�tes� 63,5 mm.

Temperlenm�ş ve rekt�f�ye ed�lm�ş F-154 çel�k m�ller.

Elektroh�drol�k tahr�k s�stem�.
M�ller�n çapı: 50 mm.
M�ller�n net uzunluğu: 90 mm.

Elektron�k kontrollü as�metr�k toplar.

Ana motor: 1,5 KW/2 HP.

Elektr�k ger�l�m�: 220V Monfaz

PROFİL KIVIRMA MAKİNELERİ

Üç top tahr�kl�d�r ve her türlü prof�l� zarar 

vermeden küçük çaplara bükeb�l�r.

Top çapı: 170 mm.

ESA S625 kontrol panel� �le gelmekted�r.

H�drol�k motor ün�tes�: 0,75 KW/1 HP.

MC550 HİDROLİK
PROFİL KIVIRMA

MAKİNASI
MC650 HİDROLİK
PROFİL KIVIRMA

MAKİNASI

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ÖZELLİKLER: ÖZELLİKLER:

Maks�mum bükme kapas�tes�:4"/ 101,6 mm.
Temperlenm�ş planet p�nyonlar �le d�şl�lere
 sağlam güvenl� aktarım.
Temperlenm�ş ve rekt�f�ye ed�lm�ş F-154 çel�k akslar.

Standart top ( 9 adet parçalı top + pullar )
Elektroh�drol�k tahr�k s�stem�.

Alt m�ller�n çapı: 65 mm.
Üst m�l�n çapı: 80 mm.
M�ller�n net uzunluğu: 130 mm.

Dış top çapı: 202 mm.
Elektron�k kontrollü as�metr�k top konumu.
ESA S625 panel� �le b�rl�kte gelmekted�r.
Ana motor: 3 KW/4 HP.
3 eksenl� yan dayamalar.

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

H�drol�k büküm hızı: 3 �la 8 RPM. H�drol�k ayarlanab�l�r büküm hızı: 3 �la 7 RPM.

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

 Daha sonra aynı �şlemler� tekrarlamak �ç�n her b�r
bükümde topların konumunu kaydeden Kontrol Ün�tes�
aracılığıyla ser� üret�m �ç�n özel olarak tasarlanmıştır.
CNC Ops�yonu mevcuttur.
Bükme �ç�n �deal ve gerekl� olan üç tahr�kl� toplar yüzeye
zarar vermeden yuvarlak borular ve farklı prof�ller�
rahatlıkla kıvırmaktadır.

Alt s�l�nd�rlerden bağımsız büküm regülasyonu,
çap olarak çok daha küçük bükülmelere �z�n
ver�r ve malzemeden p�ram�dal bükme
mak�neler�ne göre daha �y� yararlanır.

H�drol�k motor ün�tes�: 0,75 KW/1 HP.
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PROFİL KIVIRMA MAKİNELERİ

BÜKÜM KAPASİTELERİ

YÜKSEK HASSASİYETLİ DİJİTAL YARIÇAP ÖLÇER

Büküm yaptığımız parçayı mak�neden çıkarmadan
ve önceden kılavuz şablon ç�z�p kesmeye gerek

kalmadan �ç veya dış yarıçapını göster�r.

www.nargesa.com.tr
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PROFİL KIVIRMA MAKİNELERİ

BÜKÜM KAPASİTELERİ
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CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNALARI

ÖZELLİKLER:

Max�mum paslanmaz boru ölçüsü     SS 304/316 60.3 mm x 3 mm / 2.375” x .160”.
Max�mum kare prof�l ölçüsü 40 x 40 x 4 mm / 1.50” x 1.50” x .160”.
Max�mum büküm açısı: 180º
M�n�mum büküm radyüs: boru çapının 3 katı.
Max�mum büküm radyüsü: 320 mm.
Tölerans +/- 0.1 derece.
H�drol�k kademes�z hız ayarı.
40 mm üstü borular �ç�n tutucu destek aparatı.
Sağa veya sola olmak üzere ç�ft yönlü kullanım �mkanı.

Hızlı aparat değ�şt�rme s�stem�: 60 san�ye.
Parça yapım sayacı.
7” dokunmat�k ekranlı ESA CNC control s�stem�.
Elektr�k tasarrufu �ç�n Ecomode Start Stop s�stem�.

Değ�ş�k çaplarda kalıpları depolama rafları.

Max�mum S275 çel�k boru ölçüsü 60.3 mm - 2” Schedule-40 - 2” 1/4 x 4 mm.

CC60 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

3

ENDÜSTRİ 4.0

GARANTİ
YIL

ESA 
KONTROL

PANELİ

HİDROLİK
HIZ

AYARI

Bütün kalıplar uzun ömürlü olması �ç�n temperlenm�şt�r.
Kontra yardımcı kalıplar özel d�zayn bronz olarak �mal ed�lerek parçanın zarar görmes�n� engellemekted�r.

10.000 program kapas�tel� CNC.
Aynı boruda 50 ayrı açı �le programlama �mkanı.

Bükülen parçayı rahat hareket ett�rmek �ç�n otomat�k boşaltma p�vot s�stem�.

Voltaj: 230V Monofaz 50/60HZ
Ops. Voltaj: 110V Monofaz 50/60HZ

Yoğunluk: 5 A
Ağırlık: 365 Kg

20 farklı d�lde kullanım.
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CC60 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

Bu teknoloj�ye b�r mak�nede sah�p olmanın avantajları sonsuzdur,
bu nedenle yalnızca en alakalı olanından bahsedeceğ�z. B�r müşter�
kabul ett�ğ�nde, üret�c� herhang� b�r yazılım güncellemes�n�
tamamen ücrets�z yapmak �ç�n mak�nes�ne uzaktan bağlanab�l�r ve
mak�ne sahasına g�tmeye gerek kalmadan mak�nedek� herhang� b�r
anormall�ğ� tesp�t edeb�l�r. B�rçok avantajlı özell�ğ�n yanı sıra
mak�nede önley�c� bakım yapılması gerekt�ğ�nde müşter�ler
b�lg�lend�r�l�r.

ENDÜSTRİ 4.0 TEKNOLOJİSİ

D�ğer markalara kıyasla mak�nen�n ağırlığı, nasıl yapıldığı
hakkında b�r f�k�r ver�yor. Bazı ürünler�m�z , rak�pler�m�z�n
ağırlığının neredeyse �k� katıdır. Mak�namız DIY mak�neler� g�b�
değ�l; 24 saat çalışab�len mak�nalardır. Aşınmaya maruz kalan
bölgelerde temperlenm�ş ve hel�sel kes�ml� p�nyon planet d�şl�
s�stem� �le harekete geç�r�len sağlam malzemelerden yapılmıştır.
Dönme hızı da d�kkate alınması gereken b�r husustur. Daha hızlı
üret�m �ç�n 4.5 rpm'ye ulaşab�l�r; bu hız rak�p f�rmalarımızdan
genell�kle �k� kat daha fazladır.

SAĞLAMLIK VE HIZ

B�rçok malafasız büküm �malatçısı f�rmalar boru çapının yaklaşık
%10 una kadar deformasyonsuz büküm kal�tes� sözü vaad
etmekted�r. Fakat Nargesa gel�şt�rd�ğ� geometr�k kalıp d�zaynı ve
malzeme kal�tes� �le çok daha �nce kalınlıkları deformasyonsuz
bükmey� garant� eder. Örneğ�n 40mm boruda d�ğer f�rmalar m�n
3,5-4mm vaad ederken Nargesa teknoloj�s� sayes�nde mín�mum 1,5-
2mm kalınlıkta deformasyon olmadan büküm �mkanı
bulunmaktadır.

DEFORMASYONSUZ BÜKÜM KALİTESİ 

Mak�ne gövde yapısı karmaşık bükümler�n rahatça mak�nanın
alt bölges�nden geçmes�ne �z�n vermekted�r. Ayrıca �ster sağ
taraftan �ster sol taraftan ç�ft yönlü çalışma prens�b� �le
mak�nem�z müşter�m�ze yer ve zaman avantajı sağlar.

OFFSET BOYUN VE ÇİFT YÖNLÜ BÜKÜM İMKANI 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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CC60 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

Mak�ne 110 V veya 220 V monofaze ger�l�me bağlanab�l�r,
böylece gerek�rse b�r şant�yeye götürüleb�l�r ve bas�t b�r pr�ze
takılab�l�r..Sadece 1,1kw �le 60,3mm kapas�tel� kıvrım �mkanı
ver�r.

GELİŞTİRİLMİŞ ENERJİ VERİMLİLİĞİ

Parçayı daha kolay serbest bırakmak �ç�n bükümün yönüne
bağlı olarak otomat�k olarak sağa veya sola hareket eder. Bu
or�j�nal s�stem, parçaları çok daha kısa sürede
tamamlayab�l�r.

OTOMATİK KİLİT BOŞALTMA

Mak�namız standart olarak b�r tutucu koluyla b�rl�kte gel�r.
Mak�ne şase deformasyonlarını önlemek �ç�n kullanılır. CNC
Kontrol ün�tes�, bu c�hazın ne zaman gerekl� olup olmadığını
göster�r.

TUTUCU DESTEK APARTI

Nargesa mak�neler�, en son Endüstr�
4.0 teknoloj�s�ne sah�p, olup çok
sezg�sel ve kullanımı kolay 7” renkl�
dokunmat�k ekranla kontrol ed�l�r. 

ESA S625 KONTROL ÜNİTESİ 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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BEND8 AEROSOL YAĞ
REF. 060-SPR-00003 400 ML REF.
060-SPR-00004 12 KUTU X 400 ML 

Yüksek katkılı ve düşük
v�skoz�tel� b�r aerosol yağdır.
PTFE �çer�r. S�l�kon �çermez.

Bükümü kolaylaştırır.
Pürüzler� ve �ç �zler� engeller.  
Kalıbın aşınmasını azaltır.
Özell�kle küçük kalınlıktak�
borular �ç�n tasarlanmıştır.
Sürtünmey� azaltır.
Korozyonu önler ve çözer.
Parlaklık ver�r ve korur.
K�rler� tem�zler ve uzaklaştırır.

CC60 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

12 - 60 MM
ARASI KALIPLAR 

Kalıplar ısıl �şlem görüp, sertleşt�r�lm�ş
kalıplardır. B�r set �ç�nde b�r adet ana kalıp, b�r
adet contra kalıp ve b�r adet tutucu
mevcuttur. L�stede olmayan ölçüler �ç�n
üret�c� �le görüşünüz. 

60* 4 MM İÇİN GEREKLİ
AKSESUARLAR

4mm kalınlık 60mm çap �ç�n
gerekl� olan extra destek aparatı
ve kalıp set� yandak� g�b�d�r.
Destek tutucu da gerekl�d�r

REF: 140-17-02-00002 

REF: 140-17-01-50000 

2 EKSENLİ ARKA DAYAMA

6 stoplu ayarlanab�l�r uzunlamasına
konumlandırma.
Her 5 derecede b�r açısal kafa
dönüşü.
Yuvarlak ve kare boruya göre
ayarlanab�len dört kıskaçlı plaka.
Yüksek hassas�yetl� doğrusal
kılavuzlarla uzunlamasına hareket.
Otomat�k çarpışma önleme
kontrolü.
Zor parçalar �ç�n kolay kullanım
�mkanı. 

Uzunluk : 3000mm. Maks�mum
kapas�te : 60,3mm 2"Schedule
Ağırlık : 110 Kg.
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CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNALARI

ÖZELLİKLER:

Max�mum alum�n�um boru ölçüsü 88.9 mm x 10 mm 
Max�mum paslanmaz boru ölçüsü     SS 304/316 88.9mm x 4mm
Max�mum büküm açısı: 180º
Max�mum kare prof�l ölçüsü 60 x 60 x 4 mm .
M�n�mum büküm radyüs: boru çapının 3 katı.
Max�mum büküm radyüsü: 346 mm.
 Tölerans +/- 0.1 derece.
H�drol�k kademes�z hız ayarı.
40 mm üstü borular �ç�n tutucu destek aparatı.

Sağa veya sola olmak üzere ç�ft yönlü kullanım �mkanı.
Hızlı aparat değ�şt�rme s�stem�: 60 san�ye.
7” dokunmat�k ekranlı ESA CNC control s�stem�.
20 farklı d�lde kullanım.
Elektr�k tasarrufu �ç�n Ecomode Start Stop s�stem�.
Değ�ş�k çaplarda kalıpları depolama rafları.

Max�mum S275 çel�k boru ölçüsü 90 mm - 3” Schedule-40 - 3” 1/2 x 6 mm.

CC90 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

3
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Bütün kalıplar uzun ömürlü olması �ç�n temperlenm�şt�r.
Kontra yardımcı kalıplar özel d�zayn bronz olarak �mal ed�lerek parçanın zarar görmes�n� engellemekted�r.

10.000 program kapas�tel� CNC.
Aynı boruda 50 ayrı açı �le programlama �mkanı.

Bükülen parçayı rahat hareket ett�rmek �ç�n otomat�k boşaltma p�vot s�stem�.

Motor Gücü: 2.2 KW / 3 HP
Voltaj : 230/400V 3ph 50/60Hz
Yoğunluk: 9/5 A
Ağırlık : 860 Kg 
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CC90 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

Bu teknoloj�ye b�r mak�nede sah�p olmanın avantajları sonsuzdur,
bu nedenle yalnızca en alakalı olanından bahsedeceğ�z. B�r müşter�
kabul ett�ğ�nde, üret�c� herhang� b�r yazılım güncellemes�n�
tamamen ücrets�z yapmak �ç�n mak�nes�ne uzaktan bağlanab�l�r ve
mak�ne sahasına g�tmeye gerek kalmadan mak�nedek� herhang� b�r
anormall�ğ� tesp�t edeb�l�r. B�rçok avantajlı özell�ğ�n yanı sıra
mak�nede önley�c� bakım yapılması gerekt�ğ�nde müşter�ler
b�lg�lend�r�l�r.

ENDÜSTRİ 4.0 TEKNOLOJİSİ

D�ğer markalara kıyasla mak�nen�n ağırlığı, nasıl yapıldığı
hakkında b�r f�k�r ver�yor. Bazı ürünler�m�z , rak�pler�m�z�n
ağırlığının neredeyse �k� katıdır. Mak�namız DIY mak�neler� g�b�
değ�l; 24 saat çalışab�len mak�nalardır. Aşınmaya maruz kalan
bölgelerde temperlenm�ş ve hel�sel kes�ml� p�nyon planet d�şl�
s�stem� �le harekete geç�r�len sağlam malzemelerden yapılmıştır.
Dönme hızı da d�kkate alınması gereken b�r husustur. Daha hızlı
üret�m �ç�n 5.4 rpm'ye ulaşab�l�r; bu hız rak�p f�rmalarımızdan
genell�kle �k� kat daha fazladır.

SAĞLAMLIK VE HIZ

B�rçok malafasız büküm �malatçısı f�rmalar boru çapının yaklaşık
%10 una kadar deformasyonsuz büküm kal�tes� sözü vaad
etmekted�r. Fakat Nargesa gel�şt�rd�ğ� geometr�k kalıp d�zaynı ve
malzeme kal�tes� �le çok daha �nce kalınlıkları deformasyonsuz
bükmey� garant� eder. Örneğ�n 40mm boruda d�ğer f�rmalar m�n
3,5-4mm vaad ederken Nargesa teknoloj�s� sayes�nde mín�mum 1,5-
2mm kalınlıkta deformasyon olmadan büküm �mkanı
bulunmaktadır.

DEFORMASYONSUZ BÜKÜM KALİTESİ 

Mak�ne gövde yapısı karmaşık bükümler�n rahatça mak�nanın
alt bölges�nden geçmes�ne �z�n vermekted�r. Ayrıca �ster sağ
taraftan �ster sol taraftan ç�ft yönlü çalışma prens�b� �le
mak�nem�z müşter�m�ze yer ve zaman avantajı sağlar.

OFFSET BOYUN VE ÇİFT YÖNLÜ BÜKÜM İMKANI 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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CC90 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

Sadece 4 kw �le 88.9 mm kapas�tel� kıvrım �mkanı ver�r.

GELİŞTİRİLMİŞ ENERJİ VERİMLİLİĞİ

Parçayı daha kolay serbest bırakmak �ç�n bükümün yönüne
bağlı olarak otomat�k olarak sağa veya sola hareket eder. Bu
or�j�nal s�stem, parçaları çok daha kısa sürede
tamamlayab�l�r.

OTOMATİK KİLİT BOŞALTMA

Mak�namız standart olarak b�r tutucu koluyla b�rl�kte gel�r.
Mak�ne şase deformasyonlarını önlemek �ç�n kullanılır. CNC
Kontrol ün�tes�, bu c�hazın ne zaman gerekl� olup olmadığını
göster�r.

TUTUCU DESTEK APARTI

Nargesa mak�neler�, en son Endüstr�
4.0 teknoloj�s�ne sah�p, olup çok
sezg�sel ve kullanımı kolay 7” renkl�
dokunmat�k ekranla kontrol ed�l�r. 

ESA S625 KONTROL ÜNİTESİ 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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BEND8 AEROSOL YAĞ
REF. 060-SPR-00003 400 ML REF.
060-SPR-00004 12 KUTU X 400 ML 

Yüksek katkılı ve düşük
v�skoz�tel� b�r aerosol yağdır.
PTFE �çer�r. S�l�kon �çermez.

Bükümü kolaylaştırır.
Pürüzler� ve �ç �zler� engeller.  
Kalıbın aşınmasını azaltır.
Özell�kle küçük kalınlıktak�
borular �ç�n tasarlanmıştır.
Sürtünmey� azaltır.
Korozyonu önler ve çözer.
Parlaklık ver�r ve korur.
K�rler� tem�zler ve uzaklaştırır.

CC90 CNC HİDROLİK MALAFASIZ BORU BÜKÜM MAKİNASI

12 - 80 MM
ARASI KALIPLAR 

Kalıplar ısıl �şlem görüp,
sertleşt�r�lm�ş kalıplardır. B�r set
�ç�nde b�r adet ana kalıp, b�r adet
contra kalıp ve b�r adet tutucu
mevcuttur. L�stede olmayan ölçüler
�ç�n üret�c� �le görüşünüz. 

90 MM İÇİN GEREKLİ
AKSESUARLAR

4mm kalınlık 90mm çap �ç�n
gerekl� olan extra destek aparatı
ve kalıp set� yandak� g�b�d�r.
Destek tutucu da gerekl�d�r

REF: 140-17-02-00002 

REF: 140-17-02-50000 

2 EKSENLİ ARKA DAYAMA

6 stoplu ayarlanab�l�r uzunlamasına
konumlandırma.
Her 5 derecede b�r açısal kafa
dönüşü.
Yuvarlak ve kare boruya göre
ayarlanab�len dört kıskaçlı plaka.
Yüksek hassas�yetl� doğrusal
kılavuzlarla uzunlamasına hareket.
Otomat�k çarpışma önleme
kontrolü.
Zor parçalar �ç�n kolay kullanım
�mkanı. 

Uzunluk : 3000mm. Maks�mum
kapas�te : 90mm, 3” Schedule.
Ağırlık : 137 Kg.
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HİDROLİK CNC YATAY PRES

ÖZELLİKLER:

İş Hızı: 9,8 mm/s.
Ger� dönüş hızı : 35 mm/s
Strok : 245 mm 
Hassas�yet : 0.05 mm 
Tabla ölçüsü  : 600x1170 mm
Çalışma yüksekl�ğ� : 950 mm 
Motor : 2.2 KW 1400 r.p.m.  
Elektr�k : 230 / 400 V 3ph
 Intens�ty : 9/5 A

H�drol�k basınç : 50 den 215 Kg/cm2
H�drol�k pompa : 7,5l�tre / dak�ka
 Tank Kapas�tes� : 27 L�tre 
Ölçüler  660x1180x1130 mm
Ağırlık : 665 kg 

H�drol�k güç : 20 Ton. (200 KN).

PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

3

ENDÜSTRİ 4.0
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Yatay Bükme Pres� PP200CNC'n�n avantajı, gerçekten bas�t b�r kafa tahr�k�ne sah�p
olmasıdır, böylece tüm müşter�ler�m�z kend� ürett�kler� herhang� b�r kalıbı uyarlayab�l�rler.
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PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

Konumlandırma ve basınç ayar valfl� monoblok h�drol�k
güç ün�tes� P�ston kuvvet�n� etk�leyen basınç ayar
valfler� �le h�drol�k s�stem� regüle ed�leb�l�r. Herhang� b�r
zamanda gerçekleşt�r�len kuvvet� kontrol etmey�
sağlayan b�r manometre �le basınç regülatörü.

HİDROLİK SİSTEM

Çalışma tezgahı üzer�ne yerleşt�r�len h�drol�k s�l�nd�r,
tüm kuvvet� doğrudan parçalara aktarmamızı sağlar.
Yapılan �şlem sırasında herhang� b�r bükülmey�
önlemek �ç�n tamamen r�j�t yataklanmış h�drol�k p�ston. 

YATAKLI HİDROLİK PİSTON

Her �şleme has kalıplar �ç�n maks�mum sıkılığı garant�
etmek bu s�l�nd�r topla �le mümkündür. Ayrıca �şlem
sırasında olab�lcek çapak ya da metal artıklarının
mak�neye g�rmes�n� de engeller.

SİLİNDİRİK BAĞLANTI TOPLARI

Tek parka olmasında dolayı yapılacak �sle muazzam
şek�lde düzgün b�t�r�l�r. Monoblok �mal ed�lm�ş table
60mm kalınlığındadır ve bu da b�r mak�nen�n ne kadar
sağlam olduğunu göstermekted�r. Operatörün çalışma
konumu, daha �y� b�r görüş ve kontrolün yanı sıra,
kalıpların etk� yarıçapının dışında olacağından kullanıcı
�ç�n daha fazla güvenl�k sağlamak �ç�n mak�nen�n yan
tarafında konumlanmak şarttır.

TEK PARÇA ÇALIŞMA TABLASI 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

Nargesa mak�neler�, en son Endüstr�
4.0 teknoloj�s�ne sah�p, olup çok
sezg�sel ve kullanımı kolay 7” renkl�
dokunmat�k ekranla kontrol ed�l�r. 

ESA S625 KONTROL ÜNİTESİ 

www.nargesa.com.tr
32



PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

161 mm Apkant Kalıbı· V 16, 22, 35, 50 mm 

STANDART AKSESUARLAR

V 16: 1 - 3mm    V 35:3 - 6mm 
V 22:2 - 4mm    V 50: 4 - 8mm

Max. Büküm uzunluğu: 161mm 
Max. Büküm kalınlığı: 8mm 

OPSİYONEL AKSESUARLAR

Cumba kalıbı 01

Yüzük kalıbı

Cumba kalıbı 04 

Kare ölçüler:
5,6,8,10,12,14,16,18 mm

Gen�ş çap radyüsü 

Cumba kalıbı 08 REF: 140-16-01-00008

Maks. Gen�şl�k : 20 mm 

Kalınlık : 4 5 6 8 mm

REF: 140-16-01-00001

Maks. Gen�şl�k : 20 mm
Kalınlık : 4 5 6 8 mm
Kalıp Uzunluğu : 656 mm

REF: 140-16-01-00003

Maks. Gen�şl�k : 50 mm 

Dış Çapı : 90 mm 
Kalınlık : 6 mm

Max. kapas�te : 40mm veya 1 1/2” 

MATRİS REFEREANS NO:
125-16-01-00006 
ZIMBA REFERANS NO: 
131-16-01-00041

REF: 140-16-01-00004

Kalıp Uzunluğu : 600 mm
Ağırlık : 20.5 kg

REF: 140-16-01-00006

Max. boru : 80x80 mm veya 3”
M�n. çap : 300 mm

Kalıp uzunluğu : 650 mm 
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Lama ölçü : 5, 6, 8, 10, 12mm 

Kalıp uzunluğu : 522 mm 

Ağırlık : 22 kg

PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

Cumba kalıbı 09 

OPSİYONEL AKSESUARLAR

Cumba kalıbı 10

Cumba kalıbı 11 

Ç�t kalıbı

Max. kapas�te : Kare 14 mm 

Saç kes�m bıçağı 100x10mm

Boru ağzı büzme ve gen�şletme matr�s� REF: 140-16-01-00016

Ağırlık: 110 Kg 

REF: 140-16-01-00010

Lama ölçüsü : 12 mm 

REF: 140-16-01-00011 

Ölçü : 6 8 10 12 mm

Ağırlık : 32.5 kg
Kalıp uzunluğu : 760 mm 

Max. kes�m gen�şl�ğ� : 100 mm 

REF: 140-16-01-00009

REF: 140-16-01-00013

M�n. kapas�te : 2x40 mm
Ağırlık : 18 kg

REF: 140-16-01-00014 

Max. Kalınlık : 10 mm 
Ağırlık : 23 kg

Kalıp uzunluğu : 1165 mm
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PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES
OPSİYONEL AKSESUARLAR

Prof�l doğrultma aparatı

Cumba kalıbı 20

Zımba kalıbı

Deveboynu: 54 mm. 
Aralık boyu: 95 mm.
Ağırlık: 52 Kg. 

Promecam Zımba tutucu 

Ters Promecam-tutucu PP200CNC REF: 140-16-01-00039

Max. Büküm Uzunluğu : 161 mm 

REF: 140-16-01-00017

Max�mum kapas�te: H 150mm.
Ağırlık: 72Kg. 

REF: 140-16-01-00020

Kare ölçüler  : 12 mm 

Ağırlık : 32.5 kg
Çevre ölçüsü  : 760 mm 

Max. Büküm Uzunluğu : 161 mm 

REF: 140-16-01-00022

REF: 140-16-01-00023 

Ağırlık : 14 kg

Kelepçe kalıbı

Max�mum kapas�te: 100x4mm.
Her türlü kelepçey� oluşturmak 
�ç�n kalıp.

Ağırlık : 19.8  kg

REF: 140-16-01-00024

Yuvarlak 43mm, kare
35mm, D�kdörtgen
20x34mm, Oval 21x40mm
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Max. kapas�te: 25x5mm

PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

Ferforje kelepçe kalıbı 

OPSİYONEL AKSESUARLAR

Özel apkant kalıpları REF: 140-16-01-00025

REF: 140-16-01-00028

Ağırlık : 9 kg 

Apkant kalıbı D70 30º
Max. Büküm uzunluğu: 100mm.
Zımba açısı: 30º Zımba çapı:
70mm. Ağırlık: 3 Kg approx.

REF: 140-16-01-00026 

Apkant kalıbı D40 80º 
Max. Büküm uzunluğu: 60mm.
Zımba açısı: 80º Zımba çapı:
40mm. Ağırlık: 3 Kg approx.

Apkant kalıbı D22 80º 
Max. Büküm uzunluğu: 60mm.
Zımba açısı: 80º Zımba çapı:
22mm. Ağırlık: 3 Kg approx.

REF: 140-16-01-00027 

Ağırlık: 3,1 Kg

Form adaptörü REF: 140-16-01-00029

Farklı tırabzan şek�llend�rme
araçlarının her b�r� �ç�n uygun,
şek�llend�rme kalıpları �ç�n
değ�şt�r�leb�l�r b�r montaj c�hazıdır. 

Yuvarlak, kare, oval ve d�kdörtgen zımbalar ve matr�sler

Nargesa'da her çeş�t zımba ve kalıp
�ç�n gen�ş b�r kataloğa sah�b�z.
Müşter�n�n �ht�yacı olan ölçü l�stede
yoksa �malatını yapıyoruz

Boru kurt ağzı 

Ø16'dan Ø50mm'ye kadar olan
borularda çent�k açmak �ç�n kalıplar
Başka b�r boruya d�k olarak
b�rleşt�r�leb�lmes� �ç�n boru ucunu
keser.
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Promecam apkant kalıbı :
PS.135.85.R08 PP200
Büküm boyu: 161mm. 
Ağırlık: 3,2 Kg. 

PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

Promecam apkantlar

OPSİYONEL AKSESUARLAR
 REF: 140-16-01-00030 

Promecam apkant kalıbı
P.95.35.R5 PP200 
 Büküm boyu: 161mm. 
Ağırlık: 2,3 Kg. 

REF: 140-16-01-00031

Promecam apkant kalıbı
PS.134.30.R08 PP200 
Büküm boyu: 161mm. 
Ağırlık: 2,7 Kg.

REF: 140-16-01-00032 

Promecam apkant kalıbı
PK.135.85.R08 
Büküm boyu: 161mm. 
Ağırlık: 4,4 Kg. 

REF: 140-16-01-00038 

Köşe yuvarlama

Sekme aparatı 

Del�kl� veya perforasyonsuz, düz
veya yuvarlak her türlü çıkıntıyı
�mal etmek �ç�n alet.
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Büküm matr�s� T80.25.35 PP200 
Büküm boyu: 161mm. 
Kalınlık: From 1,5 to 5mm. 
Ağırlık: 4 Kg. 

PP200CNC HİDROLİK CNC YATAY PRES

Kalın malzeme apkant matr�s kalıbı

OPSİYONEL AKSESUARLAR

REF: 140-16-01-00036

REF: 140-16-01-00033

REF: 140-16-01-00034 

REF: 140-16-01-00035 

Büküm matr�s� M75-85-63 PP200  
Büküm boyu: 161mm. 
Kalınlık: From 5 to 10mm. 
Ağırlık: 5 Kg. 

Büküm matr�s� M80-85-80 PP200 
Büküm boyu: 161mm. 
Kalınlık: From 6 to 12mm. 
Ağırlık: 6 Kg.

Büküm matr�s� M95-80-100 PP200 
Büküm boyu: 161mm. 
Kalınlık: From 8 to 15mm. 
Ağırlık: 9 Kg. 
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HİDROLİK DİKEY BROŞ MAKİNESİ

ÖZELLİKLER:

3-phase  230/400 V.
H�drol�k güç 10 ton
Max. broşkapas�tes�  25 mm
Çalışma Hızı  24 mm/s
Ger� Dönüş 54 mm /s
Pompa akışı 7.5 l�tre
H�drol�k tank kapas�tes� 25 l�tre
Kurs 600 mm 
Boğaz der�nl�ğ� 300 mm

Motor gücü 2,2 Kw / 3 Hp. 

BM25 HİDROLİK DİKEY BROŞ MAKİNESİ

3 GARANTİ
YIL

Müşter�n�n taleb� üzer�ne,
münhasırlık ve k�ş�selleşt�rme �le
b�tm�ş ürünün değer�n� artıran
özel desenler üreteb�l�r�z.

Lütfen üret�c� �le görüşünüz.

Max. parça çapı 600 mm
Tabla ölçüler� 420 mm x 420 mm.

BM25 mak�na gövdes� mekan�k
çel�k monoblok olarak �mal
ed�lm�şt�r. Küçük ve orta ölçekl�
�malatlarda mükemmel
performans göstermekted�r.

ÇOK
YÖNLÜLÜK VERİMLİLİK 

2 mm �le 25mm arası her
türlü değ�ş�k
toleranslarda kama yer�
açab�lmekte ayrıca
oks�tlenm�ş bölümler�
parçadan ayırarak rulman
takma ve sökme
�şlemler�nde
kullanılab�lmekted�r. 

Mak�na rahatça b�r torna
ya da d�ğer tamamlayıcı
b�r mak�nan�n yanına
taşınab�l�r, bu mak�neler
çalışırken aynı anda
operatör BM25
model�m�z� kullanab�l�r.

GÜVENİLİRLİK

Kullanım yapısından
dolayı kama yer� her
zaman �sten�len tolerans
ve paralell�kte
aç�lab�lmeked�r

TIĞ MODELLERİ İÇİN TEMASA GEÇİNİZ
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FERFORJE FIRINLAR
H1-H2-H3

Yakıt t�p� Propane gas (LPG)

Yanma odası 140x236x100
Ağırlık 27 Kg 

Basınç ayarı 0.1 - 1.5 bar
Har�c� ölçüler 310x450x370 mm

Yakıt t�p� Propane gas (LPG)

Yanma odası 324x240x100 mm
Ağırlık 40 Kg

Basınç ayarı 0.1 - 1.5 bar
Har�c� ölçüler 500x440x370 mm

Yakıt t�p� Propane gas (LPG)

Yanma Odası 464x240x100 mm
Ağırlık 53 Kg

Basınç ayarı 0.1 - 1.5 bar
Har�c� ölçüler 510x580x370 mm

NARGESA Propan dövme fırınları, dem�r� ısıtmak ve şek�l vermek �ç�n b�r, �k� veya üç
brülörle donatılmıştır: kalıplama, bükme, delme, kaynaklama, tavlama, dövme, nallama
�şler� �ç�n �deald�r. 

DAHA
GÜVENLİ

DAHA 
VERİMLİ

ÇEVREYE
SAYGILI

Operatör �ç�n yen�
güvenl�k s�stemler�ne
sah�pt�r. RD919/2006
yönetmel�ğ�n� yer�ne
get�rmekted�r. 
APPLUS Teknoloj�
Merkez�, Test ve İnceleme
Genel Laboratuvarı
tarafından onaylanmıştır.

Kend� kategor�s�ndek�
tüm fırınlardan %75'e
varan oranda daha az gaz
tüket�r ve 1300ºC'den
fazla sıcaklığa ulaşır. 

Karbon em�syonu
%0,002'n�n altındadır.
Dah�l� verm�kül�t kaplama
özell�ğ� �le %100 doğaldır
ve ger� dönüştürüleb�l�r.

1300 dereceye kadar ulaşır

1300 dereceye kadar ulaşır

1300 dereceye kadar ulaşır
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FERFORJE BURGU MAKİNESİ

ÖZELLİKLER:

Küçük, orta ve büyük üret�me uygun mak�ne.
Yassı �şlenm�ş p�nyonlara sah�p b�r motor redüktörü �le güven�l�r  şanzıman
D�kkate değer b�r performans ve mín�mum bakım sağlar.
Büküm ve burgu �ç�n �k� taraflı kafa.
Maks�mum burgu kapas�tes� 40 mm
Maks�mum bükme kapas�tes� 25 mm
Lama �ç�n maks�mum bükme ve burgu kapas�tes� 50X10 mm
Maks�mum burgu parça uzunluğu 1620 mm.
Motor gücü: 4Kw / 5,5 HP.
Projeler�, parça sayısını, otomat�k sökme �şlem�n�, ver�ler� tekrarlamak �ç�n CNC programcısı.

Tüm parçaları aynı kal�tede çıkarmak �ç�n m�l�metr�k ölçek.
Sağ ve sol olmak üzere ç�ft butonlu elektr�k panosu kumandası �le çok kolay kullanım.

Soğuk büküm ve burgu çalışma yöntem�.

MT500A

3 GARANTİ
YIL

Maks�mum büküm kapas�tes�: Kare 40 mm,
Maks�mum bükme kapas�tes�: Kare 25 mm.

Otomat�k Burgu
Mak�nası Nargesa
MT500A, parça
programlayıcı �le
dekorat�f dövme,
tırabzan, rulo vb.
�ç�n her türlü
parçayı yapar

Her türlü dekorat�f parçayı yapmak �ç�n mükemmeld�r ve p�yasada talep gören
tasarımları yapmak mümkündür. M�marlar, tekn�syenler ve n�ha� müşter�ler
tarafından talep ed�len parçalar, onu b�r dem�rc� atölyes�nde çok öneml� b�r
mak�na hal�ne get�r�r.

230/400 V. 3 fazlı ger�l�m
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Halka �ç çapı: 80mm.

FERFORJE BURGU MAKİNESİ

80 mm çaplı halka sarma aparatı

MT500A / STANDART AKSESUARLAR

Kanca ve z�gzag aparatı REF: 120-01-03-00007

REF: 130-01-03-00010

Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak veya kare dolu malzeme
16mm.

Lama 50x10mm

Salyangoz aparatı 120mm REF: 120-01-03-00117

Salyangoz dış çapı:120mm.
Max�mum kapas�te: 40x8mm

220mm Salyangoz aparatı 

Salyangoz dış çapı: 220mm.
Max�mum kapas�te: 40x10mm

450mm Salyangoz aparatı

Salyangoz dış çapı: 450mm.
Max�mum kapas�te: 50x10mm

Max�mum kapas�te: 
20mm yuvarlak ya da kare 

Lama kıvrım aparatı REF: 140-01-03-00011

Max�mum Kapas�te: 
Lama 50x10mm.
Ağırlık: 3,1 kg.

REF: 130-01-03-00172

REF: 130-01-03-00171

Max�mum kalınlık 16mm 

Max�mum kalınlık 25mm
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Kare burgu aparatı 16mm ve 25 mm

FERFORJE BURGU MAKİNESİ

100mm Başlangıç Salyangozu

MT500A / STANDART AKSESUARLAR

180mm Başlangıç Salyangozu REF: 120-01-03-000153

REF: 120-01-03-00116

Salyangoz dış çapı: 100mm.
Max�mum kapas�te: 40X10mm. 
Max�mum kalınlık 16mm 

Kare burgu aparatı 12mm ve 35 mm REF: 120-01-03-00123

Adet: 2

Kare burgu aparatı 14mm ve 30 mm

14x14mm and 30x30mm

Salyangoz dış çapı: 180mm.
Max�mum kapas�te: 50X10mm.
Max�mum kalınlık 25mm

80mm Başlangıç Salyangozu REF: 120-01-03-00115 

Salyangoz dış çapı: 80mm.
Max�mum kapas�te: 40X8mm.
Max�mum kalınlık 10mm

REF: 120-01-03-00124

REF: 120-01-03-00125

12x12mm and 35x35mm

Adet: 2

16x16mm and 25x25mm
Adet: 2
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REF: 120-01-03-00127Kare burgu aparatı 18mm ve 20 mm 

40mm kare ve 50x10 lama burgu aparatı REF: 120-01-03-00126

U kıvırma aparatı �ç çap 96,100,110mm REF: 140-01-03-00005 

İç çap:  96,100,110mm 

Kare burgu aparatı 14mm ve 30 mm

Cumba aparatı çap 225mm REF: 140-01-03-00003 

İç çap : 225 mm

REF: 140-01-03-00006 

18x18mm and 20x20mm
Adet: 2

40x40mm y 50x10mm
Adet: 2

MT500A / OPSİYONEL AKSESUARLAR

Max�mum kapas�te: 
16mm yuvarlak veya kare 

Max�mum kapas�te: 
16mm yuvarlak veya kare 

Ağırlık: 0,400 kg 

Max�mum kapas�te: 
25mm kare veya yuvarlak malzeme

Kozalak burgu aparatı REF: 140-01-03-00012

Max�mum kapas�te: 
4mm kare veya 12mm yuvarlak 

Ağırlık: 55kg.
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Oval burgu aparatı

Sab�t radyüslü kıvrım aparatı REF: 140-01-03-00002

REF: 140-01-03-00004

Max�mum boru çapı : 40 mm 
M�n�mum boru çapı : 3 mm 
Parça radyüsü : Boru çapının 3 katı 180
Ağırlık : 15-30 kg 

Domuz burnu aparatı REF: 140-01-03-00001 

Parça aded� : 7 
Yönü : Soldan sağa.Sağdan Sola.
Maks�mum kapas�te : 16 mm
yuvarlak Ağırlık : 35 kg 

Dış çap: 240x190mm
Max�mum kapas�te: 
16mm kare veya 16mm yuvarlak
Ağırlık : 11 kg.

FERFORJE BURGU MAKİNESİ
MT500A / OPSİYONEL AKSESUARLAR
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UÇ BURGU MAKİNASI

ÖZELLİKLER:

Max�mum kare dem�r kapas�tes� 20 mm
Max�mum lama kapas�tes� 40x10 mm
D�j�tal ekran
Programlama �mkanı
Dönüş hızı: 20 rpm
Ayarlanab�l�r arka dayama
Standart aksesuarlar �le dövme uç, düz uç, ç�zg�l� ve p�ram�t uçlar yapılab�l�r
Müşter� �steğ�ne özel kalıplar yapılab�l�r
Motor: 5,5 KW/ 7 (HP)

Max�mum yuvarlak dem�r kapas�tes� 20 mm

NF70 SICAK UÇ BASKI MAKİNASI

3 GARANTİ
YIL Nargesa NF70, ok uçlarını,

düz uçları, ç�zg�l� uçları vb.
Yuvarlak, kare veya farklı
boyutlarda lamaları
şek�llend�r�r.

Ferforje Mak�nes� Nargesa
NF70, kalıp tasarımına
bağlı olarak �sten�len şekl�
elde edene kadar dem�r
uçlarını ezerek şek�l ver�r. 

230/400 V. 3 faz

KULLANIMA
HAZIR

PRESTİJ VE
DEĞER

B�r gün �ç�nde b�nlerce
parka yapılab�l�

Normal şartlarda
mak�nanın yaptığı
desenler� en �y� ustalar
döveb�l�r. 

KOLAY
KULLANIM

Herhang� b�r ön hazırlık
olmadan kullayca
kullanım �mkanı. 

Mak�namızın yaptığı
ürünler sektörde en
aranan şek�ller�
�çermekted�r.
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UÇ BURGU MAKİNASI

Düz kalıp set� 

NF70 SICAK UÇ BASKI MAKİNASI

Ç�zg�l� kalıp set� REF: 140-12-02-00002

REF: 140-12-02-00001
Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak ve kare 20mm
Max�mum kapas�te:
Lama 50x10mm
Ataçman aded�: 2

STANDART AKSESUARLAR

Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak ve kare 20mm
Max�mum kapas�te:
Lama 50x10mm
Ataçman aded�: 2

OPSİYONEL AKSESUARLAR

Üç boğumlu kalıp set�

Aralıklı ve sürekl� 3 ç�zg�l� kalıp REF: 140-12-02-00004 

REF: 140-12-02-00003 

Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak ve kare 20mm
Max�mum kapas�te:
Lama 50x10mm
Ataçman aded�: 2

Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak ve kare 20mm
Max�mum kapas�te:
Lama 50x10mm
Ataçman aded�: 2

Güverc�n kuyruğu kalıbı REF: 140-12-02-00005 

Max�mum kapas�te: 
Yuvarlak ve kare 20mm
Max�mum kapas�te:
Lama 50x10mm
Ataçman aded�: 1

Özel kalıp setler� 

Her türlü değ�ş�k desen �ç�n
�let�ş�me geç�n�z.
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UÇ BURGU MAKİNASI

ÖZELLİKLER:

Max�mum kare dem�r: 20 mm. 
Max�mum lama: 50x10 mm
Dönüş ayarı
Malzeme kalınlığına göre basınç ayarı. 
Güvenl�k
Parça sab�tlemek �ç�n h�drol�k mengene. 
İş hızı: 45 mm/s.
Ger� dönüş hızı: 70 mm/s.
B�r tur zamanı: 10 seconds. 

Max�mum yuvarlak dem�r: 20 mm

PC16 DEMİR UCU DÜRME MAKİNASI

3 GARANTİ
YIL

Bu süslemeler genell�kle parşömenlerde ve dekorat�f parçalarda uç
noktalarda kullanılır:

-kapılar, 
-pencereler, 
-ç�tler, 
-metal mob�lyalar 

Dak�kadak� parça: 4

Monofaz �ç�n üret�c� �le temasa geçeb�l�rs�n�z.
Mak�na ölçüler�: 640x1300x1110 mm.
 Ağırlık: 336 Kg. 

3 faz: 230/400 V. 
Motor: 2,2 KW/ 3 CV (HP). 

Nargesa PC16, sıcak
çel�ğ�n haddeleme
�ş�n� kolaylaştırır. 
Dövülmüş ucu
salyangoz şekl�nde
kıvırır. 

www.nargesa.com.tr
48



SOĞUK DEMİR BASKI MAKİNESİ

ÖZELLİKLER:

Voltaj 230/400 V 3ph
Elektr�k tüket�m� 22/12 A.
Ayarlanab�l�r hız 0 - 10 metre dak�ka.
Max�mum kare boru kapas�tes� 60x60 mm.
Max�mum dolu malzeme kare kapas�tes� 20x20 mm.
Max�mum lama kapas�tes� 60x10 mm.
Temperl� d�şl� aktarımı.
Ağır h�zmet t�p� makaralı rulmanlar: Kabartma mak�nes�n�n sağlamlığını ve dayanıklılığını 
garant� etmek �ç�n vazgeç�lmezd�r.

Elektr�k motor 5.5 KW (7.5 HP) 1400 r.p.m.

NOA60 SOĞUK DEMİR BASKI MAKİNASI

3 GARANTİ
YIL

Müşter�n�n taleb� üzer�ne, münhasırlık ve k�ş�selleşt�rme �le b�tm�ş ürünün
değer�n� artıran özel kalıplar üreteb�l�r�z.

Lütfen üret�c� �le görüşünüz.

Temperlenm�ş ve taşlanmış m�ller.

Mak�ney� �şyer�ne kolayca taşımak veya yer olmaması durumunda saklamak �ç�n paletl� alt tezgah.

Den�z taşımacılığına uygun çel�k palet ve 3 katlı karton kutu
İsteğe bağlı: Füm�gasyonlu ahşap kutu NIMF15

 3 d�key 4 yatay toplam 7 Destek kalıbı �le b�rl�kte düzleşt�rme aparatı
Motor tahr�kl� alt ve üst m�ller �le daha güçlü çalışma �mkanı.

Nargesa NOA60
soğuk kabartma
mak�nes�, plakalar,
katı nesneler veya
kare borular üzer�ne
farklı tasarımları
kabartma olarak
damgalamak �ç�n
dem�r� ezer.
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VİENTO METAL MAKİNA
TÜRKİYE DİSTRİBÜTÖRÜ

Prada Nargesa SL
Adres :Ctra. de Garr�gàs a Sant M�quel s/n
17476 Palau de Santa Eulàl�a - G�rona (İSPANYA)

Ahmet INAN Nargesa Off�ce (Turk�ye)
00905317342706
www.nargesa.com.tr
�nfo@nargesa.com.tr
VIENTO METAL MAKINA END.MUH.ITH.IHR.SAN VE TIC.LTD.STI
Adres: Üçevler Mh. Ertuğrul 220 Cd. Arslan Of�s İş Merkez� No:87 K:4 D:24
N�lüfer / Bursa / TURKIYE


