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HIDROLIK CNC ABKANT
MP1500 (1550*40 TON) HiDROLIK 4 EKSEN (Y1,Y2,X,R) ABKANT
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'GARANTI Pres hizi: 8,3 mm/s.

Déndis hizi: 120 mm/s.
Inis hizi: 200 mm/s.

Cene acikligi: 200 mm.
Duvarlar arasi mesafe: 1250 mm.

Bdkdm boyu: 1500 mm.

eco —— S Arka Dayama: 600 mm.
=. oo Bogaz derinligi: 270 mm.
¥ 5 PANEC Voltaj 230/400 V

Olgliler 2110x1880x2210 mm
Agirlik 4900 Kg
Motor Gici 5.5 kw

HIDROLIK
HIZ
AYARI

Nargesa CNC hidrolik abkant sac islemeyi yeni bir seviyeye tasiyarak olagandstu verimlilik ve
hassasiyet sunar.

-lL’

Kaynaklanmis, stabilize edilmis ve islenmis celikten bir sasi, saglam bir gérindm icin
sadelestirilmis hatlara sahip dis tasarim ve iyilestiriimis yapisal hesaplamalar ile bu yeni hidrolik
abkant presler, kendilerini sa¢ levha enddstrisi icin yeni mihenk tasi olarak belirler

OZELLIKLER:

® Otomatik kontrollti Y1,Y2,X,R ekseni ve otomatik CNC kontrollii bombeleme.
@® S630 ESA CNC Kontrol Unitesi (10” Ekran. 2D Grafik programlama ve simiilasyon modiilii dahil)

® ESA Servo Motorlu X ekseni.
® BOSCH REXROTH vida milli arka dayama.

® Servo Motorlu R ekseni
® CNC kontrollii bombeleme sistemi.

® PROMECAM tutucu sistemi.

® PS.135.85.R08 Promecam Zimba.

® Calisma ve taslama boélgelerinde indliksiyonla tavilanmis M.460.R Promecam Matris.

® Uyarlanabilir elektronik basin¢ kontroli.

® GlVI MISURE yiiksek hassasiyetli encoder, 0,005 mm ¢ozunurlik.

® Optik ve basing gostergeli, 24 VDC yedekli emniyet valflerine sahip ATOS senkronize
hidrolik tnitesi.

® Hidrolik yag sicakhiginin CNC ile ayarlanabilmesi.

® Optimum sac tutusu icin dogrusal bilyali vida kilavuzlari Gizerinde kayan 6n kollar.

® Elektronik guivenlik kontrollli yan kapilar.

® Harici isik kaynaklarindan etkilenmeyen yluksek frekansli lazer sensor sistemi.

® Yazilimla yapilandirilmis elektronik susturma sistemi.

® Biikme bélgesi icin LED yo6nlii 1sik seridi.
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HIDROLIK CNC ABKANT
MP3003 (3125*120 TON) HiDROLIK 4 EKSEN (Y1,Y2,X,R) ABKANT
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'GARANTI Pres hizi: 6,7 mm/s.
Donls hizi: 43,4 mm/s.
inis hizi: 26,8 mm/s.

Cene acikhgr: 160 mm.

ENDUSTRI 4.0
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Duvarlar arasi mesafe: 2700 mm.
BUkum boyu: 3125 mm.

ecC
0 Arka Dayama: 600 mm.
- ESA
RS "Nl Bogaz derinligi: 320 mm.
m Voltaj 230/400 V

Olgiiler 3720x1930x2810 mm
Agirlik 9100 Kg
Motor Gucu 9.5 kw

HIiDROLIK
HIZ
AYARI

Kaynaklanmis, stabilize edilmis ve islenmis celikten bir sasi, saglam bir gérdnim icin
sadelestirilmis hatlara sahip dis tasarim ve iyilestirilmis yapisal hesaplamalar ile bu yeni hidrolik
abkant presler, kendilerini sac levha endustrisi icin yeni mihenk tasi olarak belirler

OZELLIKLER:

® Patentli Y Eksen Paralel Piston inis Sistemi.

® Her MM’ye Tam Olarak 120 Ton Basar

® Otomatik kontrollii Y1,Y2,X,R ekseni.

@ S630 ESA CNC Kontrol Unitesi (10” Ekran. 2D Grafik programlama ve simiilasyon modiilii dahil)

® ESA Servo Motorlu X ekseni.
® BOSCH REXROTH vida milli arka dayama.
® Servo Motorlu R ekseni

® PROMECAM tutucu sistemi.
® PS.135.85.R08 Promecam Zimba.
® Calisma ve tagslama bolgelerinde induiiksiyonla tavlanmis M.460.R Promecam Matris

® Uyarlanabilir elektronik basin¢ kontrolu.

® GIVI MISURE yiiksek hassasiyetli encoder, 0,005 mm ¢éziinirliik.

® Optik ve basing gostergeli, 24 VDC yedekli emniyet valflerine sahip ATOS senkronize
hidrolik lnitesi

® Hidrolik yag sicaklhiginin CNC ile ayarlanabilmesi.

® Optimum sac tutusu icin dogrusal bilyahl vida kilavuzlari tizerinde kayan 6n kollar.

® Harici isik kaynaklarindan etkilenmeyen yiiksek frekansli lazer sensor sistemi.

® Hidrolik giic : 20 Ton. (200 KN).
® Yazilimla yapilandirilmis elektronik susturma sistemi.

® Bukme bolgesi icin LED yo6nli 1sik seridi.
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MP1500/MP3003CNC ABKANT
TEKNIK OZELLIKLER

GOVDE S- BEND LED AYDINLATMA
Yiksek hassasiyetli S-blkim, Bikme bdligesini
kaynakli, stabilize makinenin her iki aydinlatmak icin
edilmis ve islenmis ucunda da LED yonla isik
celik sasi, her tirld bikdlmeyi seridl, operatordin
gerilimi ortadan kolaylastirarak optimum gords
kaldiracak sekilde karmasik parcalarin kosullarinda
tasarlanmistir. tretilmesini saglar. 6‘foim35/na 1zin

L

ARKA DAYAMA

Arka dayama, X ve R eksenlerinin 0,05 mm hassasiyetle otomatik olarak
konumlandirilmasina izin veren ESA servo motorlar ve hassas BOSCH REXROTH ddner
bilyali vida kilavuzlari ile donatiimistir. Ayrica, mastar kaliperlerinin bilyali vida sistemli
bir kilavuz boyunca kolayca kaydirilmasini saglayan Z ekseni icin manuel ayar
sistemine sahiptir.. Gosterge kaliperlerinin abkant zimba tutucu plakasiyla paralel
hizalamasi, maksimum hassasiyeti saglamak icin mikrometreler kullanilarak manuel
olarak ayarlanir. Ayrica sapmalarin didzeltilebilmesi icin Z ekseni egriligi icin mekanik
bir ofset sistemi vardir.

ON DESTEK KOLLARI PROMECAM TUTUCU SISTEMI

Promecam Parcali
segmentlere sahip
Promecam zimba
sikistirma sistemi,
vidalar vasitasiyla dnden
ayrilabilir ve
ayarlanabilir. Euro
Promecam kilavuz ray
sistemi, kaliplarin alet
gerektirmeden hizli bir
sekilde degistirilmesine
izin verir.

Vidalr bilyal
kilavuzlar vasitasiyla
kayan én kollar,
sacin gldvenli bir
sekilde yerinde
tutulmasini saglar
ve hem yatay hem
de dikey olarak elle
tamamen
ayarlanabilir.
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MP1500/MP3003CNC ABKANT
TEKNIK OZELLIKLER

LAZER SENSOR

Abkant preste yerlesik lazer sensoér sistemi, dikey ayari kolaylastirmak icin bir metrik
kilavuza sahiptir ve atacmanlarin (zimbalar ve kaliplar) degistiriimesi gerektiginde
kolayca kaldirilip cikarilabilir.

Sistem, herhangi bir dis isik kaynagini taniyabilen ve yok sayabilen ve bdylece dogal
veya yapay diger herhangi bir aydinlatmanin neden oldugu parazitten korunan,
elektronik olarak kontrol edilen iki ylksek frekansli lazer yayici ve alici icerir.

Ayrica sac Uzerinde karmasik blikme
islemleri icin Parcanin normal sekilde
uretilmesini engelleyen cikintili alanlari
olan metal, lazer sensérd, makinenin én
tarafinda bulunan ve abkant presin
diisik hizda calismasina neden olan bir
buton vasitasiyla devre disi birakilabilir.
Ayrica, elektronik susturmanin dahil
edilmesi, lazer senséri tarama uclarinin,
CNC kontrol yaziliminin, zimba boyutu
ve sac levha kalinligina gére her zaman
otomatik olarak susturmanin aktivasyon
konumunu kontrol ettigi, yeni bir
parametrelestiriimis sistemle
degistirilmesini saglar..

HiDROLIK UNITE

Tum hidrolik bilesenlerin tek
bir Gnitede
merkezilestirilmesi, bakim ve
yoénetimini iyilestirerek, bir
manometre araciligiyla her
zaman calisma basinci bilgisi
ve valflerin ve sensdrlerin
durumunun optik olarak
gosterilmesini saglayan kendi
kendini izleyen, yedekli bir
hidrolik sistem saglar.

HASSAS BUKUM

Maksimum bikme hassasiyeti icin, her islemde
muikemmel gutvenilirlik icin blikme ekseninin (Y
ekseni) dikey konumunu kontrol eden bir GIV/
MISURE yUksek ¢bzintrlikld (0,005 mm) optik
kodlayici kullanilir. Indirme hizinin kontrold ile
birlestiginde bikme islemleri icin zimba tutucu
plaka dikey eksen hassasiyeti saglar ve 0,01
mm’'den daha az konumlandirma hatasi verir.
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MP1500/MP3003CNC ABKANT
TEKNIK OZELLIKLER

CNC CONTROL

ESA S630 CNC kontrol sistemi, en karmasik islemler icin c6ztimler saglayan, Y, X, R
ve Z'nin herhangi bir kombinasyonunda interpolasyonun yénetilmesine izin veren
dort eksene kadar olagandisti isleme kapasitesine ve 5000 programlik bir flash
bellege sahiptir.

CNC kontrold, tam sistemleri calistiran cekirdektir ve simdi, diger yenilikgi
cObzuimlerin yani sira, her islem icin gereken kuvveti hesaplayan ve bdylece zimba ve
kaliplarin kullanim émrind uzatan uyarlanabilir elektronik basing kontroldnd icerir;
farkli uzunluklardaki metal levhalarla blkme hassasiyetini optimize etmede rol
oynayan elektronik sasi biukme kompansatoérl; ve farkli calisma sicakliklarinda
tekrarlanan blikme islemlerine izin veren hidrolik yag sicakligi telafisi icin verimli
elektronik sistem.

Baglanti acisindan, CNC ESA S630 kontroll, uzaktan
kontrol, yonetim, yazilim gdncellemeleri ve tanilamayi
muimkadn kilan Ethernet 10/100 Mbit baglanti noktasi
sayesinde yeni Nargesa CNC hidrolik abkant presleri
sirket baglantisina entegre olur. Ek olarak, USB 2.0
baglanti noktalari ve bir VGA konektéri, CNC yaziliminin
e e —— | yerel Olarak glncellenmesine olanak verir. Yedekleme

_ - =1 birimleri, QWERTY klavyeler, fare veya harici ekran gibi
> harici cevre birimlerinin baglanmasina olanak tanir.

10" ylksek ¢cozundrldkli (1024 x 600 piksel) renkli grafik
— dokunmatik ekran, kullanici islemlerine verimli bir sekilde
yanit verir ve her zaman net ve ayrintili bilgi saglar.
Programlarin grafiksel veya sayisal olarak
dizenlenmesine, yeni kaliplarin ve zimbalarin
yonetilmesine, dizenlenmesine ve mevcut kitapliklara
eklenmesine, bukme dizilerinin kontrol edilmesine,
blkme simdlasyonlarinin yapiimasina, sac metal isinin
hesaplanmasina olanak saglar. Ayrica 20'den fazla ekran
dili secenegi sunar, bu nedenle kullanicilarin
cogunlugunun gereksinimleri karsilanir.

PC SOFTWARE

CNC ESA S620 kontrol yazilimi, Windows isletim sisteminin gecerli sirimdnd
calistiran herhangi bir bilgisayara da kurulabilir ve makine ile ayni araylize sahiptir,
boylece nasil calistigini 6grenmek icin gereken sdreyi en aza indirir ve programlarin
iki yonla olarak disa aktarilmasina izin verir.

YAN KAPAKLAR

Hidrolik abkant yan kapilari elektronik
emniyet kontrol cihazi ile konumlarini
yoneterek kullaniciya her an
ekrandaki mesajlar ile bilgi verirler ve
genis acisi ile zimba ve kaliplarin
gerektiginde degistirilmesini
kolaylastirirlar. Ek olarak, tasarimlari
celik levhayir metakrilat gérintileme
penceresiyle birlestirir, boylece hassas
blkme islemleri tamamen gdvenli bir
sekilde denetlenebilir..
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HIDROLIK CNC GIYOTIN
C2006 HIDROLIK CNC GIYOTIN

Maximum kesim : 2030 mm.
Maximum kalinlik : 6 mm.(karbon celik)
Maximum kalinlik : 4 mm.(paslanmaz c¢elik)

Yeni nesil CNC dikey
kesim Gjyotin C2O06CNC

Her turli metalin temiz ve
dogru bir sekilde
kesilmesini saglar. Dikey
kesim sistemi cok daha
hassastir ve bunun
sonucunda bicaklarin
daha dlslk enerji gideri
ve maliyeti vardir.

3-faz gerilim 400/240 V. 50/60 Hz
Hidrolik pompa 16 liters
Depo kapasitesi 73 liters
Sabit kesim edimi 1,75°
Hidrolik tutucular 10 adet
Bogaz derinligi 190 mm
Tolerans +/- 0,1 mm
Olgtiler 2880x2360x1790 mm
Kilo 5100 Kg

OZELLIKLER:

® Sacin hareketini kolaylastirmak icin bilye kiirelerle donatiimis bir blok tezgah.
® 1000mm cetvelli 6n kollar.

® Kesim kisminda Lazer isik.

® LED aydinlatma.

® Dar parcalarin bozulmadan kesimi.

® 9Q° acili, 4 kesme kenarli,uzun 6mirli bicaklar.

® Giivenlik pedali ve giivenlik butonu.

® Optronik tasarim ile guivenli geri gidis.

® Operatorin daha verimli calismasi icin diisiik giirilti seviyesi.

® Kesme hattini daha iyi gormeyi saglayan 6n polikarbonat koruma paneli.

® Govdeye bagh arka dayama.

® /- 0,1mm hassasiyet ile tekrar konumlandirma.

® Bakim gerektirmeyen diisiik siirtinme parcalari sayesinde bakim tasarrufu.
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HIDROLIK CNC GIYOTIN

C3006 HIDROLIK CNC GIYOTIN
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Maximum kesim : 3055 mm. Maximum
kalinlik : 6 mm.(karbon celik) Maximum
kalinlik : 4 mm.(paslanmaz celik)

Son nesil CNC
dikey kesim
hidrolik giyotinler
C2006 ve C3006,
herhangi bir
bozulma olmadan
buylk ylklere
dayanmayi
saglayan kaynakli
ve stabilize
celikten
dretilmistir.

3-faz gerilim 400/240 V. 50/60 Hz
. Hidrolik pompa 22 liters
TE KN | K Depo kapasitesi 96 liters
DETAYLAR Sabit kesim egdimi 1,75°
Hidrolik tutucular 15 units
Bogaz derinligi 173 mm
Tolerans +/- 0,1 mm
Olguler 3880x2460x1820 mm
Kilo 7500 Kg
OZELLIKLER:

® Sacin hareketini kolaylagtirmak icin bilye kiirelerle donatilmis bir blok tezgah.
® 1000mm cetvelli 6n kollar.

® Kesim kisminda Lazer i1sik.

® LED aydinlatma.

® Dar parcalarin bozulmadan kesimi.

® 9Q° acil, 4 kesme kenarli,uzun émiirli bicaklar.

® Givenlik pedali ve giivenlik butonu.

® Optronik tasarim ile glivenli geri gidis.

® Operatoriin daha verimli calismasi icin diisiik glirulti seviyesi.

® Kesme hattini daha iyi gormeyi saglayan 6n polikarbonat koruma paneli.

® Govdeye bagh arka dayama.

® :/- 0,1mm hassasiyet ile tekrar konumlandirma.

® Bakim gerektirmeyen diisiik siirtiinme parcalari sayesinde bakim tasarrufu.
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C2006/C3006
HIDROLIK CNC GIYOTIN

TEKNIK OZELLIKLER
ARKA DAYAMA

Makinenin gbvdesine sabitlenen arka dayama, kesme
islemi sirasinda malzemeye eslik eder. Arka dayama,
istenen konuma (+ O,1 mm) télerans ile hizli ve dogru
bir sekilde yerlesir. Ek olarak CNC slrekli dizeltmeleri
ortadan kaldirir ve bakimin minimum seviyeye
indirilmesini saglar

MALZEME CIKI$S RAMPASI

Kesim bdlgesinin alt kisminda yer alan bu metalik
rampa, malzemenin ¢cikis bélgesine dogru asagi
kaymasini saglar

HIiDROLIK DEVRE

Yiiksek kaliteli ve glivenilir bilesenlerle optimize
edilmistir. Piston silindirlerinin basincini, kesilecek
parcaya bagli olarak kesme kuvveti ve kesme
uzunluguna gdére dogru ve etkin bir sekilde ydnetir.

KESIM HATTI LAZER ISIGI

Bazen kesilecek sacin geometrisi ve kesimin &zellikleri,
operatdrin net bir kesim ¢izgisini gérmesini gerektirir.
Lazer aydinlatma bu islevi yerine getirerek bu ¢cizgiyi
gorundir kilar.

ON DESTEKLER

On destekler, tezgahin monoblok
kismina sabitlenmis ve islenmis
parcalardir. Milimetre &lcekleri ile
donatilmislardir.
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. C2006/C3006
HIDROLIK CNC GIYOTIN

TEKNIK OZELLIKLER
TABLA

Mekanize tek blok olarak imal edilmis olup, analiz ve
simdlasyon ile boyutlandirilmis ve optimize edilmistir.
Tablaya sabitlenen bilyeli kiireler malzemenin
sdartinmesini azaltarak rahat kaymasina katkida
bulunup operatdére binen yika kolaylastirir

POLIKARBON ON KORUMA PANELI

Bu koruma paneli, operatdrdn kesim alanini tam olarak
gdérmesini saglar ve saclarin lazer kesim hatti boyunca
yerlestiriimesine yardimci olur.

HIDROLIK TUTUCULAR

Tutucularin basincinin diizenlenmesi, kesme kuvvetine
goOre otomatik olarak gerceklestirilir. Bu sayede asiri
baski yapmaktan ve ézellikle hassas saclara zarar
vermekten kacinmis oluyoruz.

CNC ESA S625

Operatorin yalnizca malzeme tipini,
kalinligini, mastardan uzakligini girmesi
yeterlidir ve CNC en uygun sonucu elde
etmek icin tum bilesenleri otomatik
olarak dlzenleyecektir.

Makinede tim islemleri daha basit Entegre bir PLC sayesinde 3

ve sezgisel hale getiren 7” eksene kadar yénetebilir.
dokunmatik ekranla donatiimistir.

1000 uzeri program kapasitesi ile 7" renkli, dokunmatik
bircok projeyi kaydedebilir. ekran.800x480 ¢bzindrlik.
128 MB Silicon Disk. 2 analog giris, 12 bit veri.

16 dijital giris (24Vdc). 1 USB port.
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MX340G HIDROLIK KOMBINE MAKAS
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OZELLIKLER:

® Hidrolik gtic: 40 Tn.

® Calisma hizi: 7,1 mm/sec.

® Geri Donis hizi: 9,3 mm/sec.
® Strok: 100 mm.

® Oluk Derinligi: 180 mm.

® Tabla Slglisti 245x265 mm.
® Hareketli On koruma paneli.
® Giivenlik pedal.

® Dijital gosterge.

® Parca yapim sayaci.

® Hata alarm géstergesi.

® Motor: 2,2 KW/ 3 HP.

® 3 faz: 230/400 V.

® CE Normlarina uyumlu
® Monofaz i¢in tiretici ile gériistiniiz.
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MX340G HIDROLIK KOMBINE MAKAS

STANDART AKSESUARLAR
Zimba Althgi ve Tutucu

O

OPSIYONEL AKSESUARLAR

Yuvarlak Zimbalar ve Matrisle, Kare Zimbalar, Oval Zimbalar,
Dikddrtgen Zimbalar,

SV o5

902 Kbése Cikarma Aparati 100x100 REF: 140-02-01-00005
Max. Kesim Kapasitesi: \\
100x100x4mm @ >
Agirlik : 35 kg YTe©
170mm. Apkant Bukim Kalibi REF: 140-02-01-00004
Max. BUukim Uzunlugu:
170mm
Max Kalinlik : 8 - 12 mm
Adirhk : 12 kg
Sac Kesim Aparati 100x10mm. REF: 140-02-01-00002
Max. Kesim kapasitesi:
100x10mm. \/
Adirhk: 28 kg. \/
Kdse Oval Kesim Aparati REF: 140-02-01-00002
| Radyls 3-32 mm arasi \ e

S
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MX340G HIDROLIK KOMBINE MAKAS
OPSIiYONEL AKSESUARLAR

Dogrultma Aparati

&

REF: 140-02-01-00039

Dolu malzeme/ Lama

Max kalinlik: 15mm
Agirlik: 15 kg.

. . REF: 140-02-01-00001
Kdsebent Kesim Aparati

Max Diiz Kesim Olcisi: ’
60 mm x 60 mm ’ ;
50mm x 50mm 45 derece z :

Korkuluk Ucu REF: 140-02-01-00006
6 Max. Sac¢ Kalinhigr: 3mm.
' Adirlik: 21 kg. \
Boru Ucu Ok Yapimi REF: 140-02-01-00007
Max. Boru Capl: 30x2mm
Min. Boru Capi1: 10x2mm
Agirhik : 19 kg
Yuvarlak Dolu Malzeme Kesim Aparati REF: 140-02-01-00035

3mm - 35mm arasi.
Agirlik : 15 kg
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MX340G HIDROLIK KOMBINE MAKAS

OPSIYONEL AKSESUARLAR
Kapi Anahtari Deligi Aparati

REF: 140-02-01-00036

Max. Kalinlik: 6rmm
Agirlik:1 kg Y

X

- . REF: 140-02-01-00040
Boru Ucu DUzleme ve kesim aparati

Cap 10-50mm arasi
Agirhk: 23 kg

Uc deligi: Degisken

Kurt Agzi Acma Aparati

Agirlik: 21 kg.

Lama U¢ Kesim,Yuvarlama,Delme

' Yuvarlak uclu, delikli veya
deliksiz, dUz, yuvarlak her ﬂl/'
- tarlU yassi cubugu »

yapmak icin aparat
Kdésebent ve U Profil Delme Aparati (deveboynu) REF: 140-02-01-00031

28mm - 2mm arasi delik capi
Agirhik: 9 kg.

Panjur Aparati REF: 140-02-01-00010

g Delme &lculeri: 100x20mm

Max. Kalinlik: 2mm e /
» Agirlik : 20 kg d
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MX700 HIDROLIK KOMBINE MAKAS

N

N
I 4.0

ENDUSTRI 4.0

Oza

OZELLIKLER:

® Hidrolik giic: 70 Tn.

® Calisma hizi: 9 mm/sn.

® Donis hizi: 14 mm/sn.

® Zimba deplasmani: 160 mm.

® Boyun: 350 mm.

® Tablo boyutlari 600x350 mm.

® Sallanan 6n glivenlik korumasi.

® Givenlik pedali ile aktivasyon.

® Dijital gosterge.

® Giivenlik pedal.

@ Dijital gosterge.

® Parcalar ve vurus sayaci.

® Alarm teshisi.

® Motor giicii: 5,5 KW/ 7,5 HP.

® Gerilim 3 faz: 400 V.

® Calisma sahasina veya depoya kolayca tasimak icin paletli alt tezgah.
® Makine tamamen monte edilmis olarak teslim edilir.

® Deniz tagimaciligina uygun celik palet ve 3 kath karton kutu ile paketleme.
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MX700 HIDROLIK KOMBINE MAKAS

STANDART AKSESUARLAR
Zimba Althgi ve Tutucu

® O

OPSIYONEL AKSESUARLAR

Yuvarlak Zimbalar ve Matrisle, Kare Zimbalar, Oval Zimbalar,
Dikdértgen Zimbalar,

SV g5

902 Kose Cikarma Aparati 150x150 REF 140-02-02-00001
Max. Kesim Kapasitesi: \\
150x150x8mm. @ >
Adirhk : 35 kg Tt

Sac Kesim Aparati 100x12mm. REF 140-02-02-00037

Max. Kesim kapasitesi:
100x12mm. \/
Agirhik: 29 kg.

N

Sac Kesim Aparati 200x20mm. REF: 140-02-02-00002

Max. Kesim kapasitesi:
200x20mm. \/
Adirlik: 54 kg. \/

Kdse Oval Kesim Aparati REF: 140-02-01-00002

<

h =
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MX700G HIDROLIK KOMBINE MAKAS
OPSIiYONEL AKSESUARLAR

Panjur Aparati

g Delme o&lclleri:
100x20mm O N
Max. Kalinlik: 2mm “ 5

REF: 140-02-02-00031

. . REF: 140-02-02-00036
Kdsebent Kesim Aparati

Max Diz Kesim OlclsU: ¢
80 mm x 80 mm 90 Derece _

50x50mm 45 derece l

Korkuluk Ucu REF: 140-02-02-00041

e Max. Sa¢ Kalinligi: 3mm.
' Agirlik: 22 kg. \
Boru Ucu Ok Yapimi REF: 140-02-02-00040
Max. Boru Capl1: 30x2mm
Min. Boru Capl: 10x2mm
Max Kalinlik : 8 - 12 mm
Agirhik : 20 kg
Dogrultma Aparati REF: 140-02-02-00042
Dolu Malzeme/
Lama Max Kalinlik: 1I5mm
Agirhk: 15 kg.
Yuvarlak Dolu Malzeme Kesim Aparati REF: 140-02-02-00038

3mm - 35mm arasi.
Agirlik : 16 kg
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MX700G HIDROLIK KOMBINE MAKAS
OPSIiYONEL AKSESUARLAR

Kapi Anahtari Deligi Aparati

< Max. Kalinlik: 6mm

Agirhk:1 kg

Boru Ucu DUzleme ve kesim aparati

50mm-10mm arasi.
Agirhik: 23 kg
- Uc deligi: Degisken

Kurt Agzi Acma Aparati

-

16 - I60mMmm.

-

Lama U¢ Kesim,Yuvarlama,Delme

Yuvarlak uclu, delikli veya
deliksiz, dUz, yuvarlak her
tarlG yassi cubugu
yapmak i¢cin aparat

Késebent ve U Profil Delme Aparati (deveboynu)

28mm - 2mm arasi
Agirhik: 9 kg.

170mm/ ABkant BUkim Kalibi

&

350mm. Abkant BUkim Kalibi
Max. BUkUm Uzunlugu: 350 mm

Max. Kalinlik: 20 mm
Agirlik : 45 kg

Max. Bukim Uzunlugu: 770 mm
Max. Kalinlik: 8 - 12 mm
Agirlik : 13 kg

REF: 140-02-01-00036

<
P
1

/,/:'/-

REF: 140-02-01-00031

REF: 140-02-02-00039

REF: 140-02-02-00034

REF: 140-02-02-00035
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PROFIL KIVIRMA MAKINELERI

MC150B
MOTORLU
PROFIL KIVIRMA
MAKINASI

o\ YL
' GARANTI

Nargesa MC150B Boru ve profil bukme
makinesi, iki tahrikli alt toplari ve
sertlestirilmis digli sanziman ile islenmig
celikten yapilmigtir.

OZELLIKLER:

® Mil caplari: 40 mm.

® Mil uzunlugu: 74 mm.

® Alt miller arasi mesafe: 230 mm.

® Yatay veya dikey calisma pozisyonu

® Maximum boru biikiim kapasitesi 50,8 mm.

® Ust mil Gizerinde milimetrik cetvel.

@ Sadece boru icin 6zel kalip digerleri standard top.

® Spiral veya trabzan yapiminda
kullanilabilecek yan dayamalar.

® Takim dolabi.

® Motor: 0.75 KW / 1 HP.

® V/oltaj: 230 V. Monofaz

® Diger voltajlar icin iletisime geciniz.

® D6nis hizi: 6 RPM

MC200
MOTORLU
PROFIL KIVIRMA
MAKINASI

fm\ YL
' GARANTI

Nargesa MC200 Boru ve profil bukme
makinesi, iki tahrikli alt toplari ve
sertlestirilmis digli sanziman ile islenmig
celikten yapilmistir.

OZELLIKLER:

® Mil caplari: 40 mm.

® Mil uzunlugu: 74 mm.

® Alt miller arasi mesafe: 286 mm.

® Maximum boru biikiim kapasitesi 63,5 mm.

® Standart top (9 adet parcali top + pullar)

® Ust mil tizerinde milimetrik cetvel.

® Yatay veya dikey calisma pozisyonu.

® Spiral veya trabzan yapiminda
kullanilabilecek yan dayamalar.

® Takim dolabi.

® Motor: 1.1 KW /1.5 HP.

® \/oltaj: 3ph 230/400V

® Diger voltajlar icin iletisime geciniz.

® Do6nis hizi: 8 RPM



19

¢ Y www.nargesa.com.tr

PROFIL KIVIRMA MAKINELERI

MC400 MOTORLU . MC200H
PROFILE KIVIRMA HIDROLIK PROFIL
MAKINASI KIVIRMA

MAKINASI

‘N YIL ‘
‘ v _ ‘ YIL
@ GARANTI @ GARANTI

Nargesa MC400 Boru ve profil bukme Nargesa MC200H Boru ve profil blikme
makinesi, u¢ tahrikli toplari ve makinesi, iki tahrikli alt toplari ve
sertlestirilmis disli sanziman ile islenmis sertlesgtirilmis disli sanziman ile islenmis
celikten yapilmigtir. celikten yapilmigtir.
OZELLIKLER: OZELLIKLER:

® Mil caplari: 40 mm. ® Mil caplari: 40 mm.

® Mil uzunlugu: 74 mm. ® Mil uzunlugu: 74 mm.

® Alt miller arasi mesafe: 286 mm. ® Alt miller arasi mesafe: 286 mm.

® Boyun: 350 mm. ® Maximum boru biikiim kapasitesi 70 mm.

® Maximum boru biikiim kapasitesi 63,5 mm. ® Standart top (9 adet parcali top + pullar)

® Standart top (9 adet parcali top + pullar) | ® Ust mil lizerinde milimetrik cetvel.

® Ust mil izerinde milimetrik cetvel. ® Yatay veya dikey calisma pozisyonu.

® Top capi 130mm. ® Spiral veya trabzan yapiminda

® Yatay veya dikey calisma pozisyonu. kullanilabilecek yan dayamalar.

® Spiral veya trabzan yapiminda ® Takim dolabi.

kullanilabilecek yan dayamalar. ® Motor: 1.85 KW /2.5 HP.

® Takim dolabi. ® Voltaj: 3ph 230/400V

® Motor: 1.1 KW /1.5 HP. ® Diger voltajlar icin iletigsime geciniz.

® \/oltaj: 3ph 230/400V ® DoOniis hizi: 8 RPM

® Do6nis hizi: 7 RPM
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PROFIL KIVIRMA MAKINELERI

MC550 HIDROLIK
PROFIL KIVIRMA
MAKINASI

fm\ YIL
GARANTI
=
II 40

ENDUSTRI 4.0

ESA
g KONTROL
=1 PANELI

HIDROLIK
HIZ
AYARI

Alt silindirlerden bagimsiz bukim reguilasyonu,
cap olarak cok daha klicuk blkilmelere izin
verir ve malzemeden piramidal bukme
makinelerine gore daha iyi yararlanir.

OZELLIKLER:

® Maximum kapasite 80 mm.

o Ug top tahriklidir ve her tirla profili zarar
vermeden kiiciik caplara bikebilir.

® Temperlenmis planet pinyonlar

® Maximum boru biikiim kapasitesi 63,5 mm.

® Temperlenmis ve rektifiye edilmis F-154 celik miller.

@ Elektrohidrolik tahrik sistemi.

® Millerin ¢capi: 50 mm.

@ Millerin net uzunlugu: 90 mm.

® Top capi: 170 mm.

® Elektronik kontrollti asimetrik toplar.

® ESA S625 kontrol paneli ile gelmektedir.
® Ana motor: 1,5 KW/2 HP.

® Hidrolik motor tinitesi: 0,75 KW/1 HP.

® Elektrik gerilimi: 220V Monfaz
® Hidrolik biikiim hizi: 3 ila 8 RPM.

MC650 HIDROLIK
PROFIL KIVIRMA
MAKINASI

o\ YL
GARANTI
=

|4’b

ENDUSTRI 4.0

ESA
£ KONTROL

= =
= PANELI

HIDROLIK
HIZ
AYARI

Daha sonra ayni igslemleri tekrarlamak igin her bir
blikiimde toplarin konumunu kaydeden Kontrol Unitesi
araciliglyla seri tiretim icin 6zel olarak tasarlanmistir.
CNC Opsiyonu mevcuttur.

Bukme icin ideal ve gerekli olan li¢ tahrikli toplar ylizeye
zarar vermeden yuvarlak borular ve farkl profilleri
rahatlikla kivirmaktadir.

OZELLIKLER:

® Maksimum biikme kapasitesi:4"/ 101,6 mm.

® Temperlenmis planet pinyonlar ile diglilere
saglam glivenli aktarim.

@® Temperlenmis ve rektifiye edilmis F-154 cgelik akslar.

@ Standart top (9 adet parcali top + pullar)

® Elektrohidrolik tahrik sistemi.

@ Alt millerin capi: 65 mm.

® Ust milin capi: 80 mm.

@ Millerin net uzunlugu: 130 mm.

® Dis top capi: 202 mm.

® Elektronik kontrollii asimetrik top konumu.

® ESA S625 paneli ile birlikte gelmektedir.

® Ana motor: 3 KW/4 HP.

® 3 eksenli yan dayamalar.

@ Hidrolik motor tinitesi: 0,75 KW/1 HP.
@ Hidrolik ayarlanabilir biikiim hizi: 3 ila 7 RPM.
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PROFIL KIVIRMA MAKINELERI
YUKSEK HASSASIYETLI DIJITAL YARICAP OLCER

Blkim yaptigimiz parcayr makineden cikarmadan
ve oénceden kilavuz sablon cizip kesmeye gerek
kalmadan i¢c veya dis yaricapini gésterir.

=

BUKUM KAPASITELERI

W S
MC150B MC200 MC400 MC200H

Profile Olgi  Min. radius Olgu Min. radius Ol Min. radius Olgi Min. radius
——am  50x10 300 50x10 300 50x10 250 60x10 200
@ 60x20 200 80x20 150 80x20 150 80x20 150
{:i 25x25 200 30x30 200 30x30 150 30x30 150
_——_  50x50x3 700 50x50x3 600 50x50x3 600 50x50x3 450
B E  40x40x3 350 40x40x3 300 40x40x3 300 40x40x3 300
A g—\ 40 200 40 200 40 150 40 200
@ 40 250 40 250 40 200 40 250
— 40 300 40 300 40 250 40 250
ffﬂg 50 200 60 300 60 225 60 225
D/f;m 50 250 60 300 60 225 60 225
A% 40 500 40 420 40 200 40 300
.f%a 25 180 30 150 30 150 30 150
50,8x3" 600 63,5x3" 500 63,5x3" 450 63,5x3" 450
& 5 e 600 =2" 1/2x3* 500 =2" 1/2x3* 450 =2" 1/2x3" 450

40x2* 300 40x2* 250 40x2* 200 40x2* 200
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PROFIL KIVIRMA MAKINELERI
BUKUM KAPASITELERI

-

&

p—

MC550 - MC550NC - MC550CNC

MC650 - MC650NC - MC650CNC

Profile Dimensions Min. radius Dimensions Min. radius
60x15 200
608 200 100x15 1250
o 50x15 350 80x20 450
—a 50x10 175 60x15 300
408 150 50x15 155
305 110 20x10 140
25x5 105
100x20 250 120220 250
g 80x20 200 100x25 350
80x15 180 80x20 200
g . 4545 300
P 30:30 200
25x25 175 s o
L 20x20 150 2525 N
1515 150 220 e
- 60E03 800 70x70xd 750
F—a S0xS0N3 600 606603 750
35353 200 40403 300
— 70303 500 80x40:3 500
= 60303 400 60303 300
o o S0w 303 250 S0 303 250
= 60xE0x7 300 . —
2 gy SOxSOx6 250 . —
40nd0xS 200 p e
— 60nE0x7 500 80° 500
~ :Qi 50506 400 &0 400
40x40NS 300 20 150
_ 007 350 ot 40
- SOxSON6 300 e e
4040NS 250
— 40205 160 120° 600
T 60n30%6 200 100° 600
80wdSx6 400 80 350
B0x45x6 00 120° 700
P 60x30%6 250 100° 700
3 40x205 200 80 400
707 600
505 550 60x5 400
a 0 40x5 400 50x5 300
40x4 250
— 50x5" 750 50x5" 750
—J s 500 Prvs 500
20 300 a =
- 3 250 s -
o e 30 200 e e
20 130
101,6x35" (=43) 500
76,23" 3"3) 500 1003 500
O ——— o A0=2 180 B8 94" (=3"S(H) ]
2002 100 35x2° 120

20x15*

115
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CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINALARI
CC60 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI

% YIL

' GARANTI
Py Voltaj: 230V Monofaz 50/60HZ
[\/@/ Ops. Voltaj: 110V Monofaz 50/60HZ
; Yogunluk: 5 A
ooo Agirlik: 365 Kg

ENDUSTRI 4.0

LC/

eco
ESA

= KONTROL
= = PANELI

1

HIDROLIK
HIZ
AYARI

OZELLIKLER:

l

® Maximum S275 celik boru dl¢iisiti 60.3 mm - 2” Schedule-40 - 2” 1/4 x 4 mm.
® Maximum paslanmaz boru dlglist  SS 304/316 60.3 mm x 3 mm /2.375” x.160”.
® Maximum kare profil élgiisii 40 x 40 x4 mm / 1.50” x 1.50” x .160”.

® Maximum biikiim acisi: 180°

® Minimum biikiim radyis: boru capinin 3 katu.

® Maximum biikiim radyiisii: 320 mm.

® Tolerans +/- 0.1 derece.

® Hidrolik kademesiz hiz ayari.

® 40 mm ustii borular icin tutucu destek aparati.

® Saga veya sola olmak lizere ¢ift yonlu kullanim imkani.

® Hizh aparat degistirme sistemi: 60 saniye.

® Parca yapim sayaci.

® 7” dokunmatik ekranli ESA CNC control sistemi.

® Elektrik tasarrufu icin Ecomode Start Stop sistemi.

® 20 farklh dilde kullanim.

® Degisik caplarda kaliplari depolama raflari.
@ Biitiin kaliplar uzun é6miirlti olmasi i¢cin temperlenmistir.

@ Kontra yardimci kaliplar 6zel dizayn bronz olarak imal edilerek parcanin zarar gérmesini engellemektedir.
® 10.000 program kapasiteli CNC.

® Ayni boruda S0 ayri aci ile programlama imkani.

@ Bukiilen parcayi rahat hareket ettirmek icin otomatik bogaltma pivot sistemi.
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CC60 CNC HIiDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLERI

ENDUSTRI 4.0 TEKNOLOJISI

Bu teknolojiye bir makinede sahip olmanin avantajlari sonsuzdur,
bu nedenle yalnizca en alakali olanindan bahsedecediz. Bir misteri
kabul ettiginde, Uretici herhangi bir yazilim gtincellemesini
tamamen (cretsiz yapmak icin makinesine uzaktan baglanabilir ve
makine sahasina gitmeye gerek kalmadan makinedeki herhangi bir
anormalligi tespit edebilir. Bircok avantajli 6zelligin yani sira
makinede énleyici bakim yapiimasi gerektiginde mdusteriler
bilgilendirilir.

SAGLAMLIK VE HIZ

Diger markalara kiyasla makinenin agirligi, nasil yapildigi
hakkinda bir fikir veriyor. Bazi Griinlerimiz , rakiplerimizin
agirliginin neredeyse iki katidir. Makinamiz DIY makineleri gibi

| e i degil; 24 saat calisabilen makinalardir. Asinmaya maruz kalan
NN bélgelerde temperlenmis ve helisel kesimli pinyon planet disli
sistemi ile harekete gecirilen saglam malzemelerden yapilmistir.

?. Dénme hizi da dikkate alinmasi gereken bir husustur. Daha hizli
tretim icin 4.5 rom’ye ulasabilir; bu hiz rakip firmalarimizdan
genellikle iki kat daha fazladir.

DEFORMASYONSUZ BUKUM KALITESI

Bircok malafasiz blikim imalatgisi firmalar boru capinin yaklasik
%10 una kadar deformasyonsuz blkim kalitesi s6z( vaad
etmektedir. Fakat Nargesa gelistirdigi geometrik kalip dizayni ve
malzeme kalitesi ile cok daha ince kalinliklari deformasyonsuz
blkmeyi garanti eder. Ornegin 40mm boruda diger firmalar min
3,5-4mm vaad ederken Nargesa teknolojisi sayesinde minimum 1,5-
2mm kalinlikta deformasyon olmadan bikim imkani
bulunmaktadir.

OFFSET BOYUN VE CiFT YONLU BUKUM IMKANI

Makine gbévde yapisi karmasik blikiimlerin rahatca makinanin
alt bélgesinden gecmesine izin vermektedir. Ayrica ister sag
taraftan ister sol taraftan cift yonli calisma prensibi ile
makinemiz mdsterimize yer ve zaman avantaji saglar.
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CC60 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLERI

GELISTIiRILMIiS ENERJi VERIMLILIiGI 4§
S S > &5

Makine 710 V veya 220 V monofaze gerilime baglanabilir,
boylece gerekirse bir santiyeye gotlrdlebilir ve basit bir prize

takilabilir.Sadece 1,Tkw ile 60,3mm kapasiteli kivrim imkani \\
verir.

OTOMATIK KIiLIT BOSALTMA

Parcayi daha kolay serbest birakmak icin bakimdn ydndne
bagli olarak otomatik olarak saga veya sola hareket eder. Bu
orijinal sistem, parcalari cok daha kisa stirede
tamamlayabilir.

TUTUCU DESTEK APARTI

Makinamiz standart olarak bir tutucu koluyla birlikte gelir.
Makine sase deformasyonlarini énlemek icin kullanilir. CNC
Kontrol dnitesi, bu cihazin ne zaman gerekli olup olmadigini
gosterir.

ESA S625 KONTROL UNITESI

Nargesa makineleri, en son Enddistri
4.0 teknolojisine sahip, olup ¢cok
sezgisel ve kullanimi kolay 7” renkli
dokunmatik ekranla kontrol edilir.
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CC60 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI

@ Dis cap. Radyiis Min. kalinhk Max. kalinlik Kilo
12mm Radius 60 REF: 140-17-01-10012
12 mm 60 mm 1 mm 5mm 3,26 Kg
15mm Radius 60 REF: 140-17-01-10001 12 - 60 MM
15 mm 4D=60 mm 1 mm 5mm 3,18 Kg
18mm Radius 60 REF: 140-17-01-10010 ARASI KAL IPLA R
18 mm 60 mm 1 mm 5mm 3,11 Kg
20mm Radius 60 REF: 140-17-01-10002
20 mm 3D=60 mm 1 mm 5mm 322 Kg
22mm Radius 66 REF: 140-17-01-10014
22 mm 3D=66 mm 1 mm 5mm 410 Kg
25mm Radius 75 REF: 140-17-01-10003
25 mm 3D=75 mm 1,2 mm 5mm 555 Kg
28mm Radius 84 REF: 140-17-01-10011
28 mm 3D=84 mm 1,2 mm 5mm 728 Kg
30mm Radius 90 REF: 140-17-01-10004
30 mm 30=90 mm 1,2 mm 5mm 8,29 Kg Kaliplar isil islem gdrip, sertlestirilmis )
kaliplardir. Bir set icinde bir adet ana kalip, bir
32mm Radius 98 REF: 140-17-01-10013 adet contra kalip ve bir adet tutucu
32 mm 30=08 mm 15mm 5mm 10,16 Kg Meveutlur. Listede olmayan dlcdler icin
35mm Radius 105 REF: 140-17-01-10005
35 mm 3D=105 mm 1,5 mm 5mm 12,14 Kg
40mm Radius 120 REF: 140-17-01-10006
40 mm 3D=120 mm 1,5 mm 5mm 17,11 Kg
50mm Radius 150 REF: 140-17-01-10007
50 mm 3D=150 mm 2 mm 5mm 341 Kg
60mm Radius 180 REF: 140-17-01-10008
60 mm 3D=180 mm 2 mm 25mm 40,88 Kg
.. . 4mmk;<_a/;n//k GOm&n ca,okicin
60* 4 MM ICIN GEREKL] Ve kalip-sati yanaakl ibid
A K SE SU A R L A R Destek tutucu da gereklidir
REF: 140-17-02-00002
@ Dis cap. Radyiis Min. kalinlik Max. kalinlik Kilo
60mm Radius 180 tutucusu ile REF: 140-17-01-10009
60 mm 3D=180 mm 3mm 4 mm 40,58 Kg

BEND8 AEROSOL YAG

REF. 060-SPR-00003 400 ML REF.
060-SPR-00004 12 KUTU X 400 ML

Ylksek katkili ve disik
viskoziteli bir aerosol yagdir.
PTFE icerir. Silikon icermez.

BUkUmU kolaylastirir.
Partzleri ve ic izleri engeller.
Kalibin asinmasini azaltir.
Ozellikle ktictk kalinliktaki
borular icin tasarlanmistir.
SUrtinmeyi azaltir.
Korozyonu Onler ve ¢codzer.
Parlaklik verir ve korur.

Kirleri temizler ve uzaklastirir.

2 EKSENLI ARKA DAYAMA

REF: 140-17-01-50000

S

Uzunluk : 3000mm. Maksimum
kapasite : 60,3mm 2"Schedule
Adirlik : 110 Kg.

6 stoplu ayarlanabilir uzunlamasina

#  konumlandirma. )
- Her 5 derecede bir ac¢isal kafa
— | | dontsu.

Yuvarlak ve kare boruya gbre
ayarlanabilen dort kiskacli plaka.
YUuksek hassasiyetli dogrusal
kilavuzlarla uzunlamasina hareket.
Otomatik carpisma dnleme
kontrold.

Zor parcalar icin kolay kullanim
imkani.
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CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINALARI
CC90 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI

YIL
'GARANTI

Motor Guici: 2.2 KW /3 HP
Voltaj : 230/400V 3ph 50/60Hz
Yogunluk: 9/5 A

Agirhik : 860 Kg

ENDUSTRI 4.0

Y

eco CC90 CNC HIDROLIK_
MALAFASIZ BORU BUKUM
oA MAKINASI KAPASITE
=08 Teane BILGILERINE SAYFA 30 ‘dan
| ULASABILIRSINIZ.

HIDROLIK
HIZ
AYARI

OZELLIKLER:
® Maximum S275 celik boru dl¢listi 90 mm - 3” Schedule-40 - 3” 1/2 x 6 mm.

® Maximum aluminium boru 6l¢clisti 88.9 mm x 10 mm
® Maximum paslanmaz boru élciisii  SS 304/316 88.9mm x 4mm

® Maximum biikiim acisi: 180°

® Maximum kare profil élciisti 60 x 60 x 4 mm .

® Minimum biikiim radyiis: boru capinin 3 kati.

® Maximum biikiim radytisii: 346 mm.

® Tolerans +/- 0.1 derece.

® Hidrolik kademesiz hiz ayari.

® 40 mm uUsti borular icin tutucu destek aparati.

® Saga veya sola olmak tizere cift yonli kullanim imkani.
® Hizli aparat degistirme sistemi: 60 saniye.

® 7” dokunmatik ekranli ESA CNC control sistemi.

® 20 farkh dilde kullanim.

® Elektrik tasarrufu icin Ecomode Start Stop sistemi.

® Degisik caplarda kaliplari depolama raflari.
@ Biitlin kaliplar uzun 6miirli olmasi icin temperlenmistir.

@ Kontra yardimci kaliplar 6zel dizayn bronz olarak imal edilerek parcanin zarar gérmesini engellemektedir.
® 10.000 program kapasiteli CNC.

® Ayni boruda 50 ayri acli ile programlama imkani.

@ Biukiilen parcayi rahat hareket ettirmek icin otomatik bosaltma pivot sistemi.
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CC90 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLERI

ENDUSTRI 4.0 TEKNOLOJisi e

Bu teknolojiye bir makinede sahip olmanin avantajlari sonsuzdur, | T
bu nedenle yalnizca en alakali olanindan bahsedecegiz. Bir mdsteri g, 2, M
kabul ettiginde, tretici herhangi bir yazilim gtincellemesini ‘"‘“\“‘M\‘W' |

tamamen Ucretsiz yapmak icin makinesine uzaktan baglanabilir ve
makine sahasina gitmeye gerek kalmadan makinedeki herhangi bir
anormalligi tespit edebilir. Bircok avantajli 6zelligin yani sira
makinede onleyici bakim yapilmasi gerektiginde mdusteriler
bilgilendirilir.

SAGLAMLIK VE HIZ

Diger markalara kiyasla makinenin agirlidi, nasil yapildidi
hakkinda bir fikir veriyor. Bazi Grlnlerimiz , rakiplerimizin
agirliginin neredeyse iki katidir. Makinamiz DIY makineleri gibi

| i degil;, 24 saat calisabilen makinalardir. Asinmaya maruz kalan
NN ' bélgelerde temperlenmis ve helisel kesimli pinyon planet disli
sistemi ile harekete gecirilen saglam malzemelerden yapilmistir.

?. Dénme hizi da dikkate alinmasi gereken bir husustur. Daha hizli
dretim icin 5.4 rom’ye ulasabilir; bu hiz rakip firmalarimizdan
genellikle iki kat daha fazladir.

DEFORMASYONSUZ BUKUM KALITESI

Bircok malafasiz blikim imalatcisi firmalar boru capinin yaklasik
%10 una kadar deformasyonsuz blikim kalitesi s6zU vaad
etmektedir. Fakat Nargesa gelistirdigi geometrik kalip dizayni ve
malzeme kalitesi ile cok daha ince kalinliklari deformasyonsuz
blkmeyi garanti eder. Ornegin 40mm boruda diger firmalar min
3,5-4mm vaad ederken Nargesa teknolojisi sayesinde minimum 1,5-
2mm kalinlikta deformasyon olmadan bikim imkani
bulunmaktadir.

OFFSET BOYUN VE CiFT YONLU BUKUM iMKANI

Makine gévde yapisi karmasik blklimlerin rahatca makinanin
alt bélgesinden gecmesine izin vermektedir. Ayrica ister sag
taraftan ister sol taraftan cift yénli calisma prensibi ile
makinemiz mdsterimize yer ve zaman avantaji saglar.
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CC90 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLERI

GELISTIiRILMIS ENERJi VERIMLILIiGi 4§
3 3 > >

Sadece 4 kw ile 88.9 mm kapasiteli kivrim imkani verir. \\

OTOMATIK KILIT BOSALTMA

Parcayi daha kolay serbest birakmak icin blikimdn yéndne
bagli olarak otomatik olarak saga veya sola hareket eder. Bu
orijinal sistem, parcalari cok daha kisa stirede
tamamlayabilir.

TUTUCU DESTEK APARTI

Makinamiz standart olarak bir tutucu koluyla birlikte gelir.
Makine sase deformasyonlarini énlemek icin kullanilir. CNC
Kontrol dnitesi, bu cihazin ne zaman gerekli olup olmadigini

gaosterir.

ESA S625 KONTROL UNITESI

Nargesa makineleri, en son Enddistri
4.0 teknolojisine sahip, olup ¢cok
sezgisel ve kullanimi kolay 7” renkli
dokunmatik ekranla kontrol edilir.
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CC90 CNC HIDROLIK MALAFASIZ BORU BUKUM MAKINASI

@ Dis cap. Radyiis Min. kalinlik Max. kalinlik Kilo
12mm Radius 60 REF: 140-17-01-10012
12 mm 60 mm 1mm 5mm 3,26 Kg
15mm Radius 60 REF: 140-17-01-10001
15 mm 4D=60 mm 1 mm 5mm 3,18 Kg 12 - 80 MM
18mm Radius 60 REF: 140-17-01-10010
18 mm 60 mm 1 mm 5mm 3,11 Kg ARASI KALIPLAR
20mm Radius 60 REF: 140-17-01-10002
20 mm 3D=60 mm 1mm 5mm 3,22Kg
22mm Radius 66 REF: 140-17-01-10014
22 mm 3D=66 mm 1 mm 5mm 4,10 Kg ’,,.-""'_ -
25mm Radius 75 REF: 140-17-01-10003
25 mm 3D=75mm 1,2 mm 5mm 5,55 Kg
28mm Radius 84 REF: 140-17-01-10011
28 mm 3D=84 mm 1,2 mm 5mm 7,28 Kg
30mm Radius 90 REF: 140-17-01-10004
30 mm 3D=90 mm 1,2 mm 5mm 8,29 Kg
32mm Radius 98 REF: 140-17-01-10013
32 mm 3D=98 mm 1,5 mm 5mm 10,16 Kg
35mm Radius 105 REF: 140-17-01-10005 . .
Kaliplar isil islem gériip,
3mm 30=105 mm 1,5 mm R 12i14Kg sertlestirilmis kaliplardir. Bir set
40mm Radius 120 REF: 140-17-01-10006 icinde bir adet ana kalip, bir adet
40mm 3D=120 mm 1,5 mm 5mm 17,11 Kg contra kalip ve bir adet tutucu
50mm Radius 150 REF: 140-17-01-10007 mevcuttur. Listede olmayan Slctler
icin dretici ile gbrisindiz.
50 mm 3D=150 mm 2mm 5mm 31,41 Kg
60mm Radius 180 REF: 140-17-01-10008
60 mm 3D=180 mm 2mm 5mm 40,88 Kg
70mm Radius 210 REF: 140-17-02-10001
70 mm 3D=210 mm 3,6 mm 6 mm 72,40 Kg
80mm Radius 240 REF: 140-17-02-10002
80 mm 3D=240 mm 4 mm 5mm 88,17 Kg
. . 4mm kalinlik 90mm cap icin
9 o M M Ic I N G ER EKL I gerekli olan extra destek aparati
ve kalip seti yandaki gibidir.
A K SE SU A R L A R Destek tutucu da gereklidir
REF: 140-17-02-00002
@ Dis cap. Radyiis Min. kalinlik Max. kalinlik Kilo
90mm Radyiis 270 REF: 140-17-02-10003
90 mm 3D=270 mm 4 mm 5mm 114,36 Kg

BEND8 AEROSOL YAG

REF. 060-SPR-00003 400 ML REF.
060-SPR-00004 12 KUTU X 400 ML

Yiksek katkili ve distk
viskoziteli bir aerosol yagdir.
| = PTFE icerir. Silikon icermez.

BUkumU kolaylastirir.
PUrUzleri ve ic izleri engeller.
Kalibin asinmasini azaltir.
Ozellikle kigUk kalinhktaki
borular icin tasarlanmistir.
SUrtinmeyi azaltir.
Korozyonu énler ve ¢cozer.
Parlaklik verir ve korur.

Kirleri temizler ve uzaklastirir.

2 EKSENLI ARKA DAYAMA

REF: 140-17-02-50000

Uzunluk : 3000mm. Maksimum
kapasite : 90mm, 3” Schedule.
AQgirlik : 137 Kg.

6 stoplu ayarlanabilir uzunlamasina
konumlandirma.

Her 5 derecede bir acisal kafa
doénUsa.

Yuvarlak ve kare boruya gére
ayarlanabilen dort kiskacl plaka.
YUuksek hassasiyetli dogrusal
kilavuzlarla uzunlamasina hareket.
Otomatik ¢arpisma dédnleme
kontrold.

Zor parcalar icin kolay kullanim
imkani.
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HIDROLIK CNC YATAY PRES
PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES

YIL
'GARANTI

i

ESA

- = KONTROL
= PANELI

1

HIDROLIK
HIZ
AYARI

SITZN
28

/3

v

Yatay Blkme Presi PP200CNC'nin avantaji, gercekten basit bir kafa tahrikine sahip
olmasidir, bdylece tim musterilerimiz kendi Urettikleri herhangi bir kalibi uyarlayabilirler.

OZELLIKLER:

® Hidrolik glic : 20 Ton. (200 KN).
® is Hizi: 9,8 mm/s.

® Geri donus hizi : 35 mm/s

® Strok: 245 mm

® Hassasiyet: 0.05 mm

® Tabla Siciisii : 600x1170 mm

® Calisma yiiksekligi : 950 mm

® Motor: 2.2 KW 1400 r.p.m.

® Elektrik: 230 /400 V 3ph

® Intensity : 9/S A

® Hidrolik basing : 50 den 215 Kg/cm2
® Hidrolik pompa : 7,5litre / dakika
® Tank Kapasitesi : 27 Litre

® Olciiler 660x1180x1130 mm

® Agirlik : 665 kg
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES
TEKNIK OZELLIKLERI

HIiDROLIK SISTEM

Konumlandirma ve basing ayar valfli monoblok hidrolik
guc dnitesi Piston kuvvetini etkileyen basing ayar
valfleri ile hidrolik sistemi regdlle edilebilir. Herhangi bir|
zamanda gerceklestirilen kuvveti kontrol etmeyi
saglayan bir manometre ile basing regulatord.

YATAKLI HIDROLIK PISTON

Calisma tezgahi Uzerine yerlestirilen hidrolik silindir,
tim kuvveti dogrudan parcalara aktarmamizi saglar.
Yapilan islem sirasinda herhangi bir bikdlmeyi
6nlemek icin tamamen rijit yataklanmis hidrolik piston.

SILINDIRIK BAGLANTI TOPLARI

Her isleme has kaliplar icin maksimum sikiligr garanti
etmek bu silindir topla ile mimkdnddr. Ayrica islem
sirasinda olabilcek capak ya da metal artiklarinin
makineye girmesini de engeller.

TEK PARCA CALISMA TABLASI

Tek parka olmasinda dolayi yapilacak isle muazzam
sekilde duzgtin bitirilir. Monoblok imal edilmis table
60mm kalinligindadir ve bu da bir makinenin ne kadar
saglam oldugunu gbéstermektedir. Operatdrin ¢calisma
konumu, daha iyi bir géris ve kontrolin yani sira,
kaliplarin etki yaricapinin disinda olacagindan kullanici
icin daha fazla gltvenlik saglamak icin makinenin yan
tarafinda konumlanmak sarttir.

ESA S625 KONTROL UNITESI

Nargesa makineleri, en son Enddstri
4.0 teknolojisine sahip, olup cok
sezgisel ve kullanimi kolay 7” renkli
dokunmatik ekranla kontrol edilir.
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES
STANDART AKSESUARLAR

161 mm Apkant Kalibi- V 16, 22, 35, 50 mm
MATRIS REFEREANS NO:

&, 12516-01-00006 o
V16:1-3mm V 35:3-6mm 1BA RE :
Vv E V222 -4mm V 50:4 - 8mm nm 131-16-01-00041

Max. BUkUim uzunlugu: 161mm
[ 5 Max. Bukim kalinligi: 8mm

OPSIYONEL AKSESUARLAR

Cumba kalibi O1

Maks. Genislik : 20 mm
Kalinlik: 456 8 mm
Kalip Uzunlugu : 656 mm .

YUzuk kalibi REF: 140-16-01-00003

Maks. Genislik : 50 mm /I.
Kalinlik : 6 mm Q
I\
|

Dis Capi: 90 mm

REF: 140-16-01-00001

Cumba kalibi 04 REF: 140-16-01-00004

Kare olcller:

5,6,8,10,12,14,16,18 mm /
Kalip Uzunlugu : 600 mm

Agirhik : 20.5 kg /

Genis cap radyusu REF: 140-16-01-00006

Max. kapasite : 40mm veya 11/2” f‘
Max. boru : 80x80 mm veya 3”
‘ Min. cap : 300 mm f/_/

Cumba kalibi1 08 REF: 140-16-01-00008

Maks. Genislik : 20 mm

Kalinllk: 456 8 /Aﬁ-j- e -
alinhk : mm -
_...Jf—jr—r /

Kalip uzunlugu : 650 mm o~
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES

OPSIYONEL A

Cumba kalib1 09

&

Cumba kalibi1 10

Lama 6l¢ct : 5, 6, 8,10, 12mm
Kalip uzunlugu : 522 mm
Adirlik : 22 kg

Lama 6lcisi : 12 mm
Kalip uzunlugu : 1165 mm

-

Cumba kalibi 11

Olcti: 681012 mm
Kalip uzunlugu : 760 mm
Agirlik : 32.5 kg

Cit kalibi

" Max. kapasite : Kare 14 mm
¥ Min. kapasite : 2x40 mm

Adirlik : 18 kg

Sac¢ kesim bi¢cagi 100x10mm

Max. kesim genisligi : 100 mm
Max. Kalinlik : 10 mm
Adirhk : 23 kg

Boru agzi blzme ve genisletme matrisi

Agirhik: 110 Kg

-

KSESUARLAR

REF: 140-16-01-00009

REF: 140-16-01-00010

REF: 140-16-01-00011

REF: 140-16-01-00013

REF: 140-16-01-00014

REF: 140-16-01-00016
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES
OPSIYONEL AKSESUARLAR

Profil dogrultma aparati

Cumba kalibi1 20

Kare oélciler :12 mm
Cevre Olclst : 760 mm
Adirlik : 32.5 kg

Zimba kalibi

Deveboynu: 54 mm.

Aralik boyu: 95 mm.
Agirlik: 52 Kg.

Yuvarlak 43mm, kare
35mm, Dikdértgen
20x34mm, Oval 21x40mm

Promecam Zimba tutucu

Agirlik : 14 kg

Ters Promecam-tutucu PP200OCNC

Kelepce kalibi

icin kalip.

Maximum kapasite: H 150mm.
Adirlik: 72Kg. /

&
=

Max. Bukim Uzunlugu : 161 mm I] “ I]

Max. BUkUm Uzunlugu : 161 mm Se
' r Adirlik : 19.8 kg I. ll [ll II

R

Maximum kapasite: 100x4mm.

Her tlrlG kelepceyi olusturmak O S
o,

.‘(

REF: 140-16-01-00017

REF: 140-16-01-00020

REF: 140-16-01-00022

REF: 140-16-01-00023

REF: 140-16-01-00039

REF: 140-16-01-00024
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES

OPSIYONEL AKSESUARLAR

Ferforje kelepce kalibi

g

Max. kapasite: 25x5mm

Adirlik : 9 kg

Ozel apkant kaliplari

Form adaptoéri

11
N

Yuvarlak, kare, oval ve dikdértgen zimbalar ve matrisler

Boru kurt agzi

-
2

Apkant kalib1 D70 302

Max. Bukim uzunlugu: 100mm.
Zimba acisi: 302 Zimba capi:
70mm. Agirlik: 3 Kg approx.

Apkant kalibi D40 80¢

Max. BUkUm uzunlugu: 60mm.
Zimba acisi: 802 Zimba capit:
40mm. Agirlik: 3 Kg approx.

Apkant kalibr D22 802

Max. Bukim uzunlugu: 60mm.
Zimba acisi: 802 Zimba capt:
22mm. Agirhik: 3 Kg approx.

Adirhik: 3,1 Kg

Farkli tirabzan sekillendirme
araclarinin her biri icin uygun,
sekillendirme kaliplari icin

degistirilebilir bir montaj cihazidir.

Nargesa'da her cesit zimba ve kalip

icin genis bir kataloga sahibiz.

Musterinin ihtiyaci olan 6l¢U listede

yoksa imalatini yapiyoruz

@16'dan @50mm'ye kadar olan

borularda centik acmak icin kaliplar

Baska bir boruya dik olarak

birlestirilebilmesi icin boru ucunu

keser.

REF: 140-16-01-00028

REF: 140-16-01-00025

REF: 140-16-01-00026

REF: 140-16-01-00027

REF: 140-16-01-00029
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES
OPSIYONEL AKSESUARLAR

Promecam apkantlar REF: 140-16-01-00030

Promecam apkant kalibi :
PS.135.85.R08 PP200

%é 25.25a1.-;;- BUkim boyu: 16Tmm.
17 Adirlik: 3,2 Kg.
9.1/0.36"
REF: 140-16-01-00031
Promecam apkant kalibi
R * P.95.35.R5 PP200
g . BUkUm boyu: 161Tmm.
. Agirhik: 2,3 Kg.
357 - 0
RS5
REF: 140-16-01-00032
'?s.zsn_oa- o Promecam apkant kalibi
5B ) PS.134.30.R08 PP200
33 BUkUm boyu: 16Tmm.
Agirlik: 2,7 Kg.
REF: 140-16-01-00038
bt Promecam apkant kalibi
o3 PK.135.85.R08
33 BUkUm boyu: 16Tmm.

Agirlik: 4,4 Kg.

10.6/0.42" "«

Kbése yuvarlama

Ju-!.

Sekme aparati

Delikli veya perforasyonsuz, diiz @’f
k.‘ veya yuvarlak her turlG cikintiyi
imal etmek icin alet.
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PP200OCNC HIDROLIK CNC YATAY PRES
OPSIYONEL AKSESUARLAR

Kalin malzeme apkant matris kalibi

BUkUm matrisi T80.25.35 PP200
BUkUm boyu: 16Tmm.

Kalinlik: From 1,5 to 5mm.
Adgirlik: 4 Kg.

BUkUm matrisi M75-85-63 PP200
BUkim boyu: 16Tmm.
Kalinlik: From 5 to TOmm.
Agirlik: 5 Kg.

BUkUm matrisi M80-85-80 PP200
BUkim boyu: 16Tmm.

Kalinlik: From 6 to 12mm.

Agirlik: 6 Kg.

BUkUm matrisi M95-80-100 PP200
BUkim boyu: 16Tmm.

Kalinlik: From 8 to 15mm.

Adirlik: 9 Kg.

REF: 140-16-01-00036

REF: 140-16-01-00033

REF: 140-16-01-00034

REF: 140-16-01-00035
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HIDROLIK DIKEY BROS MAKINESI
BM25 HIDROLIK DIKEY BROS MAKINESI

BM25 makina gévdesi mekanik
celik monoblok olarak imal
edilmistir. Klclk ve orta 6lcekli
imalatlarda mikemmel
performans goéstermektedir.

\YIL
'GARANTI

=

Mdsterinin talebi Gzerine,
mdnhasirlik ve kisisellestirme ile
bitmis Grdndn degerini artiran
6zel desenler retebiliriz.

Ldatfen dretici ile gorusindz.

OZELLIKLER:

® Motor giicii 2,2 Kw / 3 Hp.

® 3-phase 230/400 V.

® Hidrolik glic 10 ton

® Max. broskapasitesi 25 mm

® Calisma Hizi 24 mm/s

® Geri D6niis 54 mm /s

® Pompa akisi 7.5 litre

® Hidrolik tank kapasitesi 25 litre
® Kurs 600 mm

® Bogaz derinligi 300 mm

® Max. parca capi 600 mm
@ Tabla dlcileri 420 mm x 420 mm.

TIG MODELLERI iCiN TEMASA GECINiz

. COK
YONLULUK

2 mm ile 25mm arasi her
tarlG degisik
toleranslarda kama yeri
acabilmekte ayrica
oksitlenmis bolimleri
parcadan ayirarak rulman
takma ve sékme
islemlerinde
kullanilabilmektedir.

GUVENILIRLIK

Kullanim yapisindan
dolayr kama yeri her
zaman istenilen tolerans
ve paralellikte
acilabilmekedir

VERIMLILIK

Makina rahatca bir torna
ya da diger tamamlayici
bir makinanin yanina
tasinabilir, bu makineler
calisirken ayni anda
operatér BM25
modelimizi kullanabilir.
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FERFORJE FIRINLAR
H1-H2-H3
NARGESA Propan dévme firinlari, demiri isitmak ve sekil vermek icin bir, iki veya ¢

brilorle donatilmistir: kaliplama, bukme, delme, kaynaklama, tavlama, dévme, nallama
isleri icin idealdir.

® Yakit tipi Propane gas (LPG)

® Basin¢ ayar1 0.1 - 1.5 bar

® Harici 6lciiler 310x450x370 mm
® Yanma odasi 140x236x100

® Agirlik 27 Kg
® 1300 dereceye kadar ulasgir

® Yakit tipi Propane gas (LPG)

® Basin¢ ayari1 0.1 - 1.5 bar

® Harici olcliler 500x440x370 mm
® Yanma odasi 324x240x100 mm

® Agirlik 40 Kg
® 1300 dereceye kadar ulasir

® Yakit tipi Propane gas (LPG)

® Basin¢ ayar1 0.1 - 1.5 bar

® Havrici olciler 510x580x370 mm
® Yanma Odasi 464x240x100 mm
® Agirhik 53 Kg

® 1300 dereceye kadar ulasir

DAHA DAHA . CEVREYE
GUVENLI VERIMLI SAYGILI
Operatdr icin yeni Kendi kategorisindeki Karbon emisyonu
guvenlik sistemlerine tam firinlardan %75'e 2%0,002'nin altindadir.
sahiptir. RD919/2006 varan oranda daha az gaz Dahili vermikdlit kaplama
yénetmeligini yerine tiketir ve 1300°C’den ozelligi ile %100 dogaldir
getirmektedir. fazla sicakliga ulasir. ve geri déndstardlebilir.

APPLUS Teknoloji
Merkezi, Test ve Inceleme
Genel Laboratuvari
tarafindan onaylanmistir.
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FERFORJE BURGU MAKINESI
MT500A

Otomatik Burgu
Makinasi Nargesa
MT500A, parca
programlayici ile
dekoratif dévme,
tirabzan, rulo vb.
icin her tarld

parcayl yapar

\ YIL
‘GARANTI

Maksimum bUkUum kapasitesi: Kare 40 mm,
Maksimum blkme kapasitesi: Kare 25 mm.

Her tdrlt dekoratif parcayi yapmak icin mtikemmeldir ve piyasada talep géren
tasarimlari yapmak mimkdnddr. Mimarlar, teknisyenler ve nihai mdsteriler
tarafindan talep edilen parcalar, onu bir demirci atélyesinde cok énemli bir
makina haline getirir.

OZELLIKLER:

® Soguk bukiim ve burgu calisma yéntemi.
® Kiclk, orta ve buylk tiretime uygun makine.
® Yassi islenmis pinyonlara sahip bir motor rediiktori ile glivenilir sanziman

Dikkate deger bir performans ve minimum bakim saglar.
® Biikiim ve burgu icin iki tarafli kafa.
® Maksimum burgu kapasitesi 40 mm
® Maksimum biikme kapasitesi 25 mm
® Lama icin maksimum biikme ve burgu kapasitesi 50X10 mm
® Maksimum burgu parca uzunlugu 1620 mm.
® Motor giicii: 4Kw / 5,5 HP.
® Projeleri, parca sayisini, otomatik s6kme islemini, verileri tekrarlamak icin CNC programcisi.
® Tiim parcalari ayni kalitede ¢cikarmak icin milimetrik Slcek.
® Sag ve sol olmak lizere cift butonlu elektrik panosu kumandasi ile cok kolay kullanim.
® 230/400 V. 3 fazh gerilim
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FERFORJE BURGU MAKINESI
MT500A / STANDART AKSESUARLAR

80 mm capli halka sarma aparati

Halka i¢ ¢capi: 80mm.
Maximum kapasite:

16mm.

Kanca ve zigzag aparati

' Lama 50x10mm

Maximum kapasite:
20mm yuvarlak ya da kare

Lama kivrim aparati

Maximum Kapasite:
Lama 50x10mm.

Agirlik: 3,1 kg.

Salyangoz aparati 120mm

Salyangoz dis capr:120mm.
Maximum kapasite: 40x8mm

220mm Salyangoz aparati

Salyangoz dis capr: 220mm.
Maximum kapasite: 40x10mm

Maximum kalinlik 16mm

450mm Salyangoz aparati

Salyangoz dis capr: 450mm.
Maximum kapasite: 50x10mm

Maximum kalinlik 25mm

REF: 130-01-03-00010

Yuvarlak veya kare dolu malzeme

REF: 120-01-03-00007

REF: 140-01-03-00011

<

REF: 120-01-03-00117

7

-~
o

e B

REF: 130-01-03-00172

REF: 130-01-03-00171

o
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FERFORJE BURGU MAKINESI
MT500A / STANDART AKSESUARLAR

100mm Baslangi¢ Salyangozu

Salyangoz dis capi: 100mm.

Maximum kalinlik 16mm

180mm Baslangi¢ Salyangozu

‘ Salyangoz dis capr: 180mm.
v Maximum kalinlik 25mm

80mm Baslangi¢ Salyangozu

Salyangoz dis capr: 80mm.
Maximum kapasite: 40X8mm.
Maximum kalinlik 10mm

(s

Kare burgu aparati 12mm ve 35 mm

Adet: 2
12x12mm and 35x35mm

>

Kare burgu aparati 4mm ve 30 mm

Adet: 2
14x14mm and 30x30mm

%

Kare burgu aparati 16mm ve 25 mm

Adet: 2
16x16mm and 25x25mm

-

Maximum kapasite: 40X10mm.

Maximum kapasite: 50X10mm.

REF: 120-01-03-00116

7

REF: 120-01-03-000153

REF: 120-01-03-00115

REF: 120-01-03-00123

\\\
~CN O
()
\ s
A // e
~ \
REF: 120-01-03-00124
\'\
\\
()
\ \VI\
AN Ve
" \\
REF: 120-01-03-00125
\\
\\
~CN O
()
\ P
A // e
. \
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Kare burgu aparati 18mm ve 20 mm

Adet: 2
18x18mm and 20x20mm

*v%

40mm kare ve 50x10 lama burgu aparati

Adet: 2
40x40mm y 50x10mm

A 3

REF: 120-01-03-00127

SN
~
NG
\ \\_‘ ]
L \\y,l\
— T

REF: 120-01-03-00126

SNy

i

MTS500A / OPSIYONEL AKSESUARLAR

Cumba aparati cap 225mm

ic cap : 225 mm

Maximum kapasite:
16mm yuvarlak veya kare

U kivirma aparati ic cap 96,100,110mm

. ic cap: 96,100,110mm

Kare burgu aparati 14mm ve 30 mm

Adirhik: 0,400 kg
Maximum kapasite:
25mm kare veya yuvarlak malzeme

Kozalak burgu aparati

= Maximum kapasite:
4mm kare veya 12mm yuvarlak
Adirhk: 55kg.

Maximum kapasite:
16mm yuvarlak veya kare

REF: 140-01-03-00003
r

REF: 140-01-03-00005

N

REF: 140-01-03-00006
@)

REF: 140-01-03-00012
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FERFORJE BURGU MAKINESI
MT500A / OPSIYONEL AKSESUARLAR

Oval burgu aparati

&

Dis cap: 240x190mm

Maximum kapasite:

16mm kare veya 16mm yuvarlak
Agirhik : 11 kg.

Sabit radyUslU kivrim aparati

y.

Maximum boru capi : 40 mm

Minimum boru capl : 3 mm

Parca radyusl : Boru capinin 3 kati 180
Adirhk : 15-30 kg

Domuz burnu aparati

«l

Parca adedi: 7

Yona : Soldan saga.Sagdan Sola.
Maksimum kapasite : 16 mm
yuvarlak Agirlik : 35 kg

REF: 140-01-03-00004

>

REF: 140-01-03-00002

REF: 140-01-03-00001
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UC BURGU MAKINASI
NF70 SICAK UC BASKI MAKINASI

Nargesa NF70, ok uclarini,
diz uclari, cizgili uglari vb.
Yuvarlak, kare veya farkli
boyutlarda lamalari
sekillendirir.

Y YIL
‘GARANTI

Ferforje Makinesi Nargesa
NF70, kalip tasarimina
bagli olarak istenilen sekli
elde edene kadar demir
uclarini ezerek sekil verir.

OZELLIKLER:

® Maximum yuvarlak demir kapasitesi 20 mm
® Maximum kare demir kapasitesi 20 mm

® Maximum lama kapasitesi 40x10 mm

® Dijital ekran

® Programlama imkani

® D&niis hizi: 20 rpm

® Ayarlanabilir arka dayama

® Standart aksesuarlar ile dovme ug, diiz ug, cizgili ve piramit uclar yapilabilir
® Muisteri istegine 6zel kaliplar yapilabilir

® Motor: 5,5 KW/ 7 (HP)

® 230/400 V. 3 faz

KULLANIMA KOLAY PRESTIJ VE
HAZIR KULLANIM DEGER
Bir gin icinde binlerce Herhangi bir n hazirlik Normal sartlarda
parka yapilabili olmadan kullayca makinanin yaptigi

kullanim imkani.

Makinamizin yaptigi
driinler sektorde en
aranan sekilleri
icermektedir.

desenleri en 1yi ustalar
dovebilir.
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UC BURGU MAKINASI

NF70 SICAK UC BASKI MAKINASI
STANDART AKSESUARLAR

DUz kalip seti REF: 140-12-02-00001

Atacman adedi: 2

Maximum kapasite:

Yuvarlak ve kare 20mm

Maximum Kkapasite:

Lama 50x10mm \

Cizgili kalip seti REF: 140-12-02-00002

Maximum kapasite:

Yuvarlak ve kare 20mm
Maximum kapasite:
Lama 50x10mm

Atacman adedi: 2

OPSIYONEL AKSESUARLAR

U¢ bogumlu kalip seti REF: 140-12-02-00003

Maximum kapasite:

Maximum kapasite:
Yuvarlak ve kare 20mm
‘ Lama 50x10mm C O\

Atacman adedi: 2

Aralikl ve strekli 3 cizgili kalip REF: 140-12-02-00004

Maximum kapasite: \
Yuvarlak ve kare 20mm \
Maximum kapasite:

Lama 50x10mm

Atacman adedi: 2 %

GuUvercin kuyrugu kalibi REF: 140-12-02-00005

/

Maximum kapasite:
Yuvarlak ve kare 20mm
Maximum kapasite:
Lama 50x10mm
Atacman adedi: 1

Ozel kalip setleri

Her turlG degdisik desen icin
iletisime geciniz.
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UC BURGU MAKINASI
PC16 DEMIR UCU DURME MAKINASI

i Y YIL
’ ‘GARANTI

Nargesa PCI6, sicak
celigin haddeleme
isini kolaylastirir.
Doévilmdas ucu
salyangoz seklinde
kivirir.

Bu suslemeler genellikle parsémenlerde ve dekoratif parcalarda uc
noktalarda kullanilir:

-kapilar,
-pencereler,
-citler,

-metal mobilyalar

OZELLIKLER:

® Maximum yuvarlak demir: 20 mm

® Maximum kare demir: 20 mm.

® Maximum lama: 50x10 mm

® DSnils ayari

® Malzeme kalinhgina gore basing ayari.

® Giivenlik

® Parca sabitlemek icin hidrolik mengene.
@ is hizi: 45 mm/s.

® Geri donus hizi: 70 mm/s.

@ Bir tur zamani: 10 seconds.

® Dakikadaki parca: 4

® Motor: 2,2 KW/ 3 CV (HP).

® 3 faz: 230/400 V.

® Monofaz icin Uretici ile temasa gecebilirsiniz.
® Makina olgiileri: 640x1300x1110 mm.

® Agirhik: 336 Kg.
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SOGUK DEMIR BASKI MAKINESI
NOA60 SOGUK DEMIR BASKI MAKINASI

' GARANTI
Nargesa NOA60O
soguk kabartma
makinesi, plakalar,
kati nesneler veya
kare borular tzerine
farkli tasarimlari
kabartma olarak
damgalamak icin
demiri ezer.

Mdsterinin talebi Gzerine, minhasirlik ve kisisellestirme ile bitmis Grdindn
degerini artiran 6zel kaliplar Gretebiliriz.

Ldtfen dretici ile gorisindz.

OZELLIKLER:

® Elektrik motor 5.5 KW (7.5 HP) 1400 r.p.m.

® Voltaj 230/400 V 3ph

® Elektrik tiiketimi 22/12 A.

® Ayarlanabilir hiz 0 - 10 metre dakika.

® Maximum kare boru kapasitesi 60x60 mm.

® Maximum dolu malzeme kare kapasitesi 20x20 mm.

® Maximum lama kapasitesi 60x10 mm.

® Temperli digli aktarimi.

® Agir hizmet tipi makaral rulmanlar: Kabartma makinesinin saglamhgini ve dayaniklihgini
garanti etmek icin vazgecilmezdir.

® Temperlenmis ve taglanmis miller.
® Motor tahrikli alt ve list miller ile daha gti¢clii calisma imkani.

® 3 dikey 4 yatay toplam 7 Destek kalibi ile birlikte diizlestirme aparati
® Makineyi isyerine kolayca tagsimak veya yer olmamasi durumunda saklamak igin paletli alt tezgah.

® Deniz tagimaciligina uygun celik palet ve 3 kath karton kutu
® istege bagl: Fiimigasyonlu ahsap kutu NIMF15
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