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B VP1500CNC

> Pres hizi; 8,3 mm/s.

> Dénds hizi: 120 mm/s.

> Inig hizi: 200 mm/s.

> Cene acikligr: 200 mm.

> Duvarlar arasi mesafe: 1250 mm.
> Bukdm boyu: 1500 mm.

> Arka Dayama: 600 mm.

> Bogaz derinligi: 270 mm.

B VP3003CNC

> Pres hizi; 6,7 mm/s.

> Dénus hizi: 43,4 mm/s.
> Inis hizi: 26,8 mmls.

> Cene acikligr: 160 mm.
> Duvarlar arasi mesafe: 2700 mm.
> Bukdm boyu: 3125 mm.
> Arka Dayama: 600 mm.
> Bogaz derinligi: 320 mm.




NARGESA
HIDROLIK CNC
APKANT PRESI

* Urdinlerimizin tamami Ispanya'daki tesislerimizde
tretilmektedir. Hidrolik ve elektronik bilesenler, tim diinyada
teknik destekle Avrupa'nin énde gelen en iyi ticari
markalarindan tamamen standarttir: Rexroth, Bosch, Roquet,
Schneider Electric, LG, Telemecanique, Pizzato vb...

Nargesa CNC hidrolik abkant sa¢ iglemeyi
yeni bir seviyeye tasiyarak olaganusti
verimlilik ve hassasiyet sunar.
Kaynaklanmig, stabilize edilmig ve iglenmis
celikten bir sasi, saglam bir goriiniim igin
sadelestirilmis hatlara sahip dig tasarim ve
iyilestirilmis yapisal hesaplamalar ile bu
yeni hidrolik abkant presler, kendilerini sag
levha endustrisi i¢in yeni mihenk tasi olarak
belirler.

Yiksek ozellikli CNC kontroli ile donatimis bu
karmasik  makinelerin  galistinlmasi  arttk  her
zamankinden daha kolay ve daha sezgisel. Renkli,
yiksek ¢ozunurlikli dokunmatik grafik arabirimi ve
gicli CPU, en karmasik bikme islemlerinin
zahmetsizce islenmesini ve karmasik algoritmalarin
yalnizca mikrosaniyeler iginde hesaplanmasini sadlar,
bdylece bu mikemmel mihendislik makinalarindan
en yiksek performansi elde edersiniz.

Yeni Nargesa CNC hidrolik abkant presleri sac levha
endUstrisi igin ideal kilan unsurlar arasinda sunlari
vurguluyoruz:

Her islem icin gereken kuvveti saglayan ayarlanabilir
elektronik basing kontrol sistemi;

Farkl sa¢ uzunluklarinda optimum buikme hassasiyeti
saglayan sasi bikme elektronik kompansatori;

Dikey bukdlme ekseninin mukemmel
konumlandiriimasina izin veren mikrometrik
¢o6zunurlukla optik kodlayici;

Farkli galisma sicakliklarinda tekrar bliikme saglamak
Uzere yazilim kullanilarak yapilandirilabilen,

Hidrolik yagd sicakhgi icin gelismis elektronik
kompanzasyon sistemi;

Tek bir Unitede yer alan, valflerin ve sensorlerin
durumunun optik gosterimi ile her zaman manometre
basing bilgisi saglayan, hareketi dikey bukulme
eksenine ileterek 0,01 mm'ye kadar hassasiyet
saglayan ve servo motor tahrikli, tek bir Unitede
bulunan kendi kendini izleyen glvenlik hidrolik sistemi
X ve R ekseni konumlandirma hatasini 0,05 mm'nin
altina dastren ve Z ekseninin manuel olarak
ayarlanmasini saglayan maksimum hassasiyette
bilyal vida kilavuzlu arka dayama; ve makinelerin
uzaktan kontroll, yonetimi, teshisi ve glincellenmesi
icin 10/100 Mbit Ethernet baglantisi araciligiyla
makinelerin sorunsuz LAN entegrasyonu icin 2.0
baglantisi.

Operatorin isini  kolaylastirmak igin en yuksek
kalitede teknolojik bilesenler kullanilarak maksimum
performans saglamak Uzere tasarlanmis eksiksiz bir
Ozellik yelpazesi.




STANDARDLAR

» Dikey bikme ekseninin (Y ekseni) otomatik
kontrolu.

« BOSCH REXROTH vidali mil kilavuzlari ile
donatilmis arka dayama, yatay eksenin (X ekseni)
ESA servo motor otomatik kontroll, dikey eksenin
(R ekseni) manuel kontroli ve paralel hizalama ve
egrilik ayari ile enine eksenin (Z ekseni) manuel
kontroli .

* Parcali flanglara sahip Promecam zimba
baglama sistemi.

» Euro Kalip kilavuz Promecam sistemi.

» Promecam zimba, referans PS.135.85.R08,
calisma ve taslama bolgelerinde indiksiyonla

temperlenmis. Calisma ve taslama bdlgelerinde
indUksiyonla temperlenmis Promecam kalibi,
referans M.460.R,

«ESA S630 CNC Kontrol Unitesi

* Adaptif elektronik basing kontrol.

*»Sasi blikme elektronik kompansatori..

* GIVI MISURE vyuksek hassasiyetli optik kodlayicl,
0,005 mm ¢ozunarlik.

* Optik ve basing gostergeli 24 VDC yedekli
emniyet valflerine sahip Atos senkronize hidrolik
Unite.

+ Hidrolik yad sicakhginin elektronik
kompanzasyonu.

* Optimum sac tutusu igin dogrusal devridaim
vidali mil kilavuzlari Gzerinde kayan 6n kollar.

* Elektronik giivenlik kontrollli yan kapilar..

* Harici 1sik kaynaklarindan etkilenmeyen yuksek
frekansli lazer sensor sistemi.

*Yazilimla yapilandiriimis elektronik susturma
sistemi.

» BUkum bélgesi igin LED 1s1k seridi.

*Ethernet 10/100 Mbit LAN.

» Guncellemeler, yedekleme ve ¢evre birimleri igin
USB 2.0 baglanti noktalari ve VGA konektora.

* 10” renkli dokunmatik grafik araylzu, yuiksek
¢OzUnurlukld, cok dilli (20'den fazla dil).

* Promecam zimba ve kaliplarinin eksiksiz bir
veritabanini iceren ve ek yazilim moddlleri ile
genisletilebilen sayisal modda bikme programlari
olusturmak, degistirmek ve diizenlemek icin CNC
kontrolli temel yazilim.

* Promecam zimba ve kaliplarinin tam veritabani
ile, 2-D grafik programlamasi icin bukim simulatort
ve CNC iyilestirici igeren Windows PC yazilim.
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Standard kaliplar

PS.135.85.R08 Ref. Promecam ,M.460.R.
C45 Malzeme

Mekanik rezistans 560 - 710 N/mm2
Sertlik: 54 - 60 HRC

QIQU MP1500CNC: 835 + 670 mm
Olcti MP3003CNC: 835 + 835 + 835 + 645 mm

E=

Govde S-bend

Yiksek hassasiyetli kaynakl, S-bikim, makinenin her iki
stabilize edilmis ve islenmis  ucunda da bikilmeyi

celik sasi, her turli gerilimi  kolaylastirarak karmagik
ortadan kaldiracak sekilde parcalarin tretilmesini saglar.
tasarlanmistir.

LED Aydinlatma

Bikme bodlgesini aydinlatmak
icin LED vyonlu sk seridi,
operatdériin - optimum  goris
kosullarinda calismasina izin
verir.



Arka dayama

Arka dayama, X ve R eksenlerinin 0,05 mm
hassasiyetle otomatik olarak konumlandiriimasina izin
veren ESA servo motorlar ve hassas BOSCH
REXROTH doéner bilyah vida kilavuzlan ile
donatilmigtir. Ayrica, mastar kaliperlerinin bilyal vida
sistemli bir kilavuz boyunca kolayca kaydirilmasini
saglayan Z ekseni igcin manuel ayar sistemine
sahiptir..

Gosterge kaliperlerinin abkant zimba tutucu plakasiyla
paralel hizalamasi, maksimum hassasiyeti saglamak
icin  mikrometreler kullanilarak manuel olarak
ayarlanir. Ayrica sapmalarin duzeltilebilmesi icin Z
ekseni egriligi icin mekanik bir ofset sistemi vardir.
*Yiksek hizli dlgim aramasi: 565 mm/sn

*Servo motor 1 Nm to 5000 rpm.

* Arka dayama mesafesi 600 mm.




Lazer sensor
Abkant preste yerlesik lazer sensor sistemi, dikey
ayari kolaylastirmak icin bir metrik kilavuza sahiptir

ve  atagmanlarin (zimbalar  ve kaliplar)
degistiriimesi  gerektiginde  kolayca kaldirihp
cikarilabilir.

Sistem, herhangi bir dis i1s1k kaynagini taniyabilen
ve yok sayabilen ve bdylece dogal veya yapay
diger herhangi bir aydinlatmanin neden oldugu
parazitten korunan, elektronik olarak kontrol edilen
iki yuksek frekansli lazer yayici ve alici igerir.

Ayrica sac Uzerinde karmasik bikme islemleri igin
Parganin normal sekilde Uretilmesini engelleyen
cikintili alanlari olan metal, lazer sensoéri, makinenin
on tarafinda bulunan ve abkant presin dislk hizda
calismasina neden olan bir buton vasitasiyla devre
disi birakilabilir.

Ayrica, elektronik susturmanin dahil edilmesi, lazer

sensori tarama uglarinin, CNC kontrol yaziliminin,
zimba boyutu ve sac levha kalinligina goére her
zaman otomatik olarak susturmanin aktivasyon

konumunu kontrol ettigi, yeni bir
parametrelestirilmis sistemle degistiriimesini
saglar..

Hidrolik Unite

Tim  hidrolik  bilesenlerin  tek  bir  Unitede
merkezilestiriimesi, bakim ve ydnetimini iyilestirerek,
bir manometre araciligiyla her zaman g¢alisma basinci
bilgisi ve valflerin ve sensorlerin durumunun optik
olarak goésterilmesini saglayan kendi kendini izleyen,
yedekli bir hidrolik sistem saglar.




Promecam tutucu sistemi

Promecam Pargali segmentlere sahip Promecam
zimba sikistirma sistemi, vidalar vasitasiyla
onden ayrilabilir ve ayarlanabilir.

Euro Promecam kilavuz ray sistemi, kaliplarin
alet gerektirmeden hizli bir sekilde
degistiriimesine izin verir.

On destek kollari

Vidal bilyali kilavuzlar vasitasiyla kayan 6n kollar,
sacin glvenli bir sekilde yerinde tutulmasini saglar ve
hem yatay hem de dikey olarak elle tamamen
ayarlanabilir.

Hassas bukim

Maksimum bikme hassasiyeti igin, her islemde
mikemmel guvenilirlik igin bikme ekseninin (Y
ekseni) dikey konumunu kontrol eden bir GIVI
MISURE yuksek ¢ozunurlikla (0,005 mm) optik
kodlayici kullanilir. indirme hizinin kontrolii ile
birlestiinde bukme islemleri icin zimba tutucu
plaka dikey eksen hassasiyeti saglar ve 0,01
mm'den daha az konumlandirma hatasi verir.

Yan kapaklar

Hidrolik abkant yan kapilari elektronik emniyet
kontrol cihazi ile konumlarini yoneterek kullaniciya
her an ekrandaki mesajlar ile bilgi verirler ve genis
acisi ile zimba ve kaliplarin gerektiginde
degistiriimesini kolaylastirirlar. Ek olarak,
tasarimlari gelik levhayr metakrilat goérintileme
penceresiyle birlestirir, bdylece hassas blkme
islemleri tamamen glvenli bir sekilde
denetlenebilir..




CNC Control

ESA S630 CNC kontrol sistemi, en karmasik islemler igin
¢ozlimler saglayan, Y, X, R ve Z'nin herhangi bir
kombinasyonunda interpolasyonun ydnetilmesine izin veren
dort eksene kadar olaganistl isleme kapasitesine ve 5000
programlik bir flash bellege sahiptir.

CNC kontroli, tum sistemleri galistiran ¢ekirdektir ve simdi,
diger yenilikgi ¢6zlimlerin yani sira, her islem igin gereken
kuvveti hesaplayan ve boylece zimba ve kaliplarin kullanim
omriinii uzatan uyarlanabilir elektronik basing kontroliini
icerir; farkli  uzunluklardaki metal levhalarla bikme
hassasiyetini optimize etmede rol oynayan elektronik sasi
bikme kompansatért; ve farkli calisma sicakliklarinda
tekrarlanan biikme islemlerine izin veren hidrolik yag sicaklig
telafisi igin verimli elektronik sistem.

10" yuksek ¢ozinurlikla (1024 x 600 piksel) renkli grafik
dokunmatik ekran, kullanici islemlerine verimli bir sekilde
yanit verir ve her zaman net ve ayrintih bilgi saglar.
Programlarin grafiksel veya sayisal olarak dizenlenmesine,
yeni kaliplarin ve zimbalarin yonetilmesine, diizenlenmesine
ve mevcut kitapliklara eklenmesine, biikme dizilerinin kontrol
edilmesine, bikme similasyonlarinin yapilmasina, sac metal
isinin hesaplanmasina olanak saglar. Ayrica 20'den fazla ekran
dili segenegi sunar, bu nedenle kullanicilarin ¢ogunlugunun
gereksinimleri karsilanir.

Baglanti agisindan, CNC ESA S630 kontroli, uzaktan kontrol,
yonetim, yazilim giincellemeleri ve tanilamayr mimkin kilan
Ethernet 10/100 Mbit baglanti noktasi sayesinde yeni
Nargesa CNC hidrolik abkant presleri sirket baglantisina
entegre olur. Ek olarak, USB 2.0 baglanti noktalari ve bir VGA
konektori, CNC yaziliminin yerel olarak giincellenmesine
olanak verir. Yedekleme birimleri, QWERTY klavyeler, fare
veya harici ekran gibi harici ¢evre birimlerinin baglanmasina
olanak tanir.

Functions  Change
RSO Kaoiier First Bend ‘\E




Sac metal igleri ve biikme sirasi hesaplamalari

CNC kontroll tarafindan iglenen karmasik algoritmalar, bukim programina gore sacin
toplam g¢alisilan uzunlugunun dogru bir sekilde elde edilmesini saglar.

Ayrica, bukme yonetimi, 2-D gorsel bukme simulatort ile kullanici igin en buyuk
kolayligi saglayarak, her bir parganin Uretilmesi igin en uygun alternatifin segilmesini
mumkin kilar. Yapilan iglemlerinin grafik gdsterimine ek olarak, islemin her
asamasinda sacin Apkanttaki konumunu gdsterir.

Dogal olarak, CNC kontroli ayrica her zaman c¢alisan c¢arpisma hesaplamasini da
ustlenir, bdylece bukulecek sac metal, kullanilan zimba ve kaliplar ile makinenin yapisi
arasindaki herhangi bir potansiyel carpisma sorununun kesin bir gostergesini saglar.

PC software

CNC ESA S620 kontrol yazilimi, Windows isletim sisteminin
gecerli surumunu ¢ahistiran herhangi bir bilgisayara da kurulabilir
ve makine ile ayni arayuze sahiptir, bdylece nasil galistigini
ogrenmek igin gereken sureyi en aza indirir ve programlarin iki
yonlU olarak disa aktarilmasina izin verir.
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BUKUM CESITLERI
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1. Air bending: Zimba ile bukdlen sacin kalibin en
altina ulasmadigi yer. Mukemmel bir sonucu
garanti etmek icin asin hassasiyet gerektiren
kaliplar kullanilarak farkh bukme acilarinin elde
edilmesini sagdlar..

2. Bottoming: zimba saci kalibin en altina dogru
zorlar. Elde edilen blikme acisi kullanilan aletlere
baghdir.

3. Stamping: Sac metal, belirli alanlarda daha
yuksek mukavemet saglamak icin katlanabilir.

4.Roller pressing: Bir sac¢l c¢oklu bikme
dizilerine tabi tutarak farkh egri yaricaplarinin
elde edilmesini saglar.



DETAYLAR

== MP1500CNC
Voltaj 230/400 V
Olciiler 2110x1880x2210 mm
Agirhik 4900 Kg

mm MP3003CNC
Voltaj 230/400 V
Olciiler 3720x1930x2810 mm
Agirhk 9100 Kg

Motor Giicii (KW)

Hidrolik giig (Ton)

Ara agikhk (mm)

Duvarlar arasi mesafe

Biikiim boyu(mm)

Arka dayama kurs(mm)

Bogaz derinligi(mm)

Press hizi (mm/saniye)

D&niis hizi (mm/saniye)

inis hizi (mm/saniye)

55
9,5

40
120

200
160

1250
2700

1500
3125

600
600

270
320

8,3
6,7

120
43,4

200
26,8



DIS

OLCULER

AMBALAJ

o

2210

2110

+ GTIP Kodu: 84622300

+ Makine tek pargadir.

+ Filmli naylon ile ambalaji yapilir.
+ Opsiyonel ahsap kasa NIMF15.

MP1500CNC
Uzunluk: 2100mm
Genislik: 1640mm
Yukseklik: 2200mm
Hacim: 7,6m’
Net Agirlk:  4900Kg

Brut Asirik: 4915Kg




OPSIYONELLER

ESA CNC 2D Grafik ve programlama

En verimli biukimin 2 boyutlu grafiklerinin
olusturulmasi icin bukme simulatoru

Motorlu R ekseni

Asagida aciklanan ozelliklere sahip, ESA servo
motor tarafindan kontrol edilen arka dayama
motorize dikey ekseni (R ekseni):

* Yiiksek hizli konumlandirma: 130 mm/sn.
¢ Yiiksek hassasiyetli vidal mil kilavuzlar.
* 5000 rpm'de 1 Nm torklu servo motor.

e Maksimum eksen kaymasi: 150 mm.

e Mekanik hassasiyet: 0,05 mm.

21-22 eksenleri

Z1-12 ekseni, makinenin kurulum siresini optimize
etmemizi saglar. CNC, parcanin boyutlarina ve
takimlarin konumuna gore Z1 ve Z2 mastarlarinin
konumunu optimize eder.

* Hizi: 400 mm/sn

¢ Yiiksek hassasiyetli bilyalari icin lineer kilavuzlar

¢ 1 Nmila 5000 rpm servo motorlar.

e Strok ekseni 71, Z2: 2600 mm.

¢ Mekanik hassasiyet: 0,05 mm.

* Bu secenegin secilmesi durumunda makine ESA 640 CNC

ile teslim edilecektir,

* Bu secenek yalnizca asagidaki istege bagl aksesuarlari

sectiyseniz kullanilabilir: R ekseni ve Grafik ve CNC biikme

hesaplamasi




Nargesa Abkantlara ait tum aksesuarlar uluslararasi standartlara uygun olarak uretilmektedir. Bu
nedenle, yuksek esneklik ve cekme mukavemetini garanti eder.

Malzemenin mekanik

Malzeme Mukavemete Malzeme Sertlik Derecesi Endiiksiyon sonrasi yiizey sertligi
Degeri
e 42CrM04 900-1150 N/mm?2 29.1-36.9HRC 54 -60 HRC
e C45 560-710 N/mm2 12-15.5HRC 54 -60 HRC
Ust kalip

Degisik boyutlar icin Uretici ile kontak kurunuz.

Parcali 805 mm
100, 370, 10, 15, 20, 40, 50, 100, 100 mm

Parcali 795 mm
100, 250, 20, 25, 30, 35, 40, 45,50, 100, 100 mm

Parcali 800 mm
100, 10, 15, 20, 40, 50, 165, 300, 100 mm

95,35
97
96,95

65,35
67
66,95

88° 7 o ok o g8° o S o 88° " oy,
R3 3 R0,6 & R0,25
e P.95.88.R3 e P.97.88.R06 e P.97.88.R025
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali
805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali

900 mm. 900 mm.



96,65

66,65

88° " o ‘b(?’ ,

RO,8

¢ P.97.88.R08

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

95,68

65,68

e 00430

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

R0,6

e P.115.88.R06

96,95

66,95

88> o)y,
R0,25

¢ P.97.88.R025

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

99,91

69,91

88° " 0 g
RO,2

e 20000

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

116,00
2

86,00

X0p/ o 88°
RO,8

¢ D.116.88.R08

96,90

66,90

88° 7 0 o
RO,2

e 00402

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

114

84,20

88° 7oAy
RO,6

e P.114.88.R06

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcal
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

115,00

85,00

.88
R3,0

¢ D.116.88.R3

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
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86

88° "2 o)x

RO,8

e P.116.88.R08

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

118,50

88,50

88° 7 0.0
R3,0

e P.120.88.R3

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

130,00
100,00

88° 70 g
RO,6

¢ P.130.88.R06

119,70

89,70

88° "oy
RO,8

e PS.120.88.R08

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

120,00

2

88° 7 0.0
R0,25

e PK.120.88.R025

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

129,95
99,95

88° "o g
R0,25

e PK.130.88.R025

120,00

89,65

88° 7 0,0
RO,8

e P.120.88.R08

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

88> v
R0,25

e P.125.88.R025

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali

805 mm. Parcali
900 mm.

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

130
100

88° 705y
RO,8

e P.130.88.R08

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
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88.R3

e P.135.

.88.R08

e P.135

.88.R025

e P.130

835 mm.

835 mm.

835 mm

415 mm.

415 mm.

415 mm.

5

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

5

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

795 mm. Parcali

5

805 mm. Parcali

5

>

>

e PR.135.88.R08

.88.R08

e PS.135

88.R025

e PK.135.

835 mm

835 mm.

835 mm.

415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
e 04702

835 mm

5%

88.R3

P

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
e P.150

415 mm.

>

88.R08

415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
e P.150

835 mm.

835 mm.

415 mm.

415 mm.

795 mm. Parcali

415 mm.

b

800 mm. Parcali

795 mm. Parcali

5

805 mm. Parcali

5

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

b

5

5

900 mm.

900 mm.
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88°_— o g mn 88° 0. o 88° oo
RO8 2 RO8 RO6

¢ P.175.88.R08 ¢ P.195.88.R08 ¢ P.196.88.R06

835 mm. 835 mm. 835 mm.

415 mm. 415 mm. 415 mm.

795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali

805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali
900 mm.

96,50

66,60
95,45

65,45

120

89,60

85° o ¥ 85° "o &V
RO,8 £ RO,8
e P.97.85.R08 e PK.95.85.R3 e PK.120.85.R08
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali
805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali

120

' 85° "o g 85° "o gy 85° "o ¥
R1 R0,25 R0,8
e P.120.85.R1 e P.130.85.R025 e PK.135.85.R08
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcal 795 mm. Parcali

805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali



134,50

104,60
135

105

85° "o ¥ 85°_—" o g\r

e P.135.85.R08 e PS.135.85.R08 e P.145.85.R08
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali
805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali

95

65
115
116
2

85
86

35° "o o 35°_~""
R5 R0,8 RO,8
e P.95.35.R5 e PU.85.35.R08 e P.116.35.R08
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali
805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali
350 "o ) BT
R1,5 RO,8
e P.116.35.R15 e P.120.35.R08 e P.120.35.R15
835 mm. 835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm. 415 mm.
795 mm. Parcali 795 mm. Parcali 795 mm. Parcali

805 mm. Parcali 805 mm. Parcali 805 mm. Parcali



Alt kalip

Farkli olculer icin Uretici ile kontak kurunuz.

e M.360.R

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e M.460.60

Par¢ali 805 mm
100, 370, 10, 15, 20, 40, 50, 200 mm

Par¢ali 795 mm
100, 250, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50,200 mm

Parcali 495 mm
170, 100, 50, 45, 40, 35, 30,25 mm

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e M.460.R e M.460
835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

90
70

R4

5

45 | R4

e M.490 ¢ M.490.70
835 mm. 835 mm.
415 mm. 415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali




14

80

«18»

60

¢ T80.06.90

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

12, ROB8
v
90°
18

=

60

80

¢ T80.12.90

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

10, R275

85°

80

=

60

e T80.10.85

8<!

14

80

«18»

60

¢ T80.08.90

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

900 mm.
6 p R2,75
85°
= 14
- 60
e T80.06.85
835 mm.
415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

12. R2,75
AA
85°
18

&

60

80

e T80.12.85

80

ﬁ

¢ T80.10.90

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

18

60

e T80.08.85

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcal
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

e T80.16.85

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali




80

=]
=
'

:

e T80.20.85

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

8 R27

-srl
60

¢ T80.08.80

v

80

80

—=
@
—

60

—_—

e T80.25.85

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.16.80

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali
900 mm.

e T80.10.80

6 R275
el D

80

S

¢ T80.06.80

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.12.80

20 /m
e
e T80.20.80
835 mm.
415 mm.

795 mm. Parcal
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

5 _ R3,0
__| 60

e T80.25.80

835 mm.

415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

(G

S S NI N
ey

=



80

«18»

60 |

¢ T80.06.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

18

60

e TR80.08.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

12 ROS8

60°

18

=

60

80

¢ T80.12.60

80

«18»

| 60

e TR80.06.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

ﬁ

60

¢ T80.10.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

12, R275

60°

18

2

60

80

e TR80.12.60

80

18

60

¢ T80.08.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

Jo R2,75

80

i

60

e TR80.10.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e T80.16.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali



60

¢ T80.20.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.08.45

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

16 R275

80

o
@0
=

“ 60

¢ T80.16.45

80

——
@
=

60

—_

e T80.25.60

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e T80.10.45

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

20 R3,0
L

80

)
60

e T80.20.45

80

_&_‘

60

¢ T80.06.45

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

12, R1,

41
R

¢ T80.12.45

80

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

25 R3,0
LIl

80

5;(
60

e T80.25.45

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali




¢ T80.06.35

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

12 R1,

érl
|

¢ T80.12.35

o

80

E

e T80.08.35

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.25.35

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

"
e
|

e T80.16.35

N N
=%

fe%

L

P

=

80

5;(

¢ T80.10.35

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.06.30

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

'i{

¢ T80.20.35

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.08.30

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali



80

cl
——

¢ T80.10.30

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

¢ T80.20.30

e T80.12.30

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

g R1,0

El
60

¢ T80.08.26

80

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e T80.25.30

¢ T80.16.30

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

I
Iz

80

¢ T80.10.26

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

¢ T80.06.26

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e T80.12.26

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali




e M60.85.32

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e M75.85.63

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

103

154

e M60.85.40

835 mm.
415 mm.

795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

|, 60
95

e M80.85.80

e MK103.80.125

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e M103.80.125

e M60.85.50

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

120

e M95.80.100

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e MK130.80.160

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali




130

185

e M130.80.160

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

110

60
110

e M110.60.80

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

‘ I_ 60
! 85

e M195.70.200

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

80

e M80.45.32

e M80.45.50

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

e
e S101.35.06

e M86.60.63

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

(=1
0

60 J
75

e M80.45.40

835 mm.
415 mm.

835 mm.
415 mm.
795 mm. Parcali
805 mm. Parcali

101

60

¢ $101.35.08

835 mm.
415 mm.




101

e

¢ S101.35.10

¢ $110.30.08

s R1,5
g1 n.

_.15.

135

~
N
60

e S135.26.08

835 mm.
415 mm.

810 18 pqs
\/—'

135

60

e S135.26.10

835 mm.
415 mm.

e C1050/R

835 mm.
415 mm.

1050 mm.

835 mm.
415 mm.




BUTUN
MAKINALARIMIZ

\-|-
PROFIL KIVIRMA TP MALAFASIZ CNCBUKUM HIDROLIK CNC
MAKINALARI MAKINALARI YATAY PRES
B TWIST/SALYANGOZ G HIDROLIK CNC APKANT E.2J) HIDROLIK CNC
BUKUM MAKINASI PRESLER GiYOTIN MAKAS

ELJ DEMIR BASKI ELJ FERFORJE UC
MAKINASI MAKINASI

L

+info | DIKEY BROS EL HAVALI SAHMERDAN ) KILIT PRESI




GARANTI

NAKLIYE

TEKNIK
YARDIM

argesa makineleri masterimizin aldigr Grunad
eb sitemize kayit etmesi sartiyla 3 il
arantilidir. Aksi takdirde sadece bir yil garanti
lacaktir. 3 yil boyunca herhangi bir dretim
atasini kapsamaktadir. Herhangi bir koétlye
ullanim bu kosulun digindadir. iscilik, nakliye ve
erhangi bir nihai onarim bu garantiye dahil
egildir.

Partner Firmalar

@@J SV -2
mRieii NACEX Airpharm

Nargesa, musteriler ne zaman isterse, nihai varis
noktasina kadar nakliye ayarlayacaktir. Mugterinin
kendi acentesi ile  sevkiyatt  kendisinin
diizenlemesi de mimkundur.

TUm mdasterilerimiz teknik destede hizli ve verimli bir
sekilde erisebilir. Taleplerin %90"1 telefon, e-posta,
Skype veya video konferans yoluyla 24 saatten daha
kisa surede ¢ozulmektedir. Teknik yardima ihtiyag
duyulmasi durumunda, mausterinin tesislerine bir
teknisyenimizi de gonderebiliriz

&



