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CNC HiDROLIK | son nesil cNC dikey kesim hidrolik

giyotinler C2006 ve C3006, herhangi bir

i i bozulma olmadan biyudk yuklere
GIYOTIN dayanmayi saglayan kaynakli ve

stabilize celikten dretilmigtir.
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https://www.youtube.com/watch?v=AF9tMZNLMyM

ETmIC2006

Maximum kesim
Maximum kalinhik
Maximum kalinhik

: 2030 mm.
: 6 mm.(karbon gelik)
: 4 mm.(paslanmaz celik)

C3006

Maximum kesim
Maximum kalinhik
Maximum kalinhk

: 3055 mm.
: 6 mm.(karbon gelik)
- 4 mm.(paslanmaz celik)




CNC HIDROLIK
GIYOTIN
C2006 CNC
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Yeni nesil CNC dikey kesim Giyotin
C2006CNC, her turlu metalin temiz ve
dogru bir sekilde kesilmesini saglar.
Dikey kesim sistemi ¢ok daha hassastir
ve bunun sonucunda bigaklarin daha
diigiik enerji gideri ve maliyeti vardir.
Dikey kesimin devirmeli kesime kiyasla
ana avantajlari sunlardir:

Enerji tasarrufu

Malzemenin dikey kesimdeki direnci ¢ok
daha digliktiir, bu da énemli bir enerji
tasarrufu saglar.

Kesim Kalitesi

Temiz, miikemmel ve dogru kesim.

Bicaklarin Omri

Bigaklarin asinmasi neredeyse sifirdir.
Bigaklarin omrii diger kesme
sistemlerine gére 4 kat daha fazladir



TEKNIK OZELLIKLERI

C2006 CNC, asagidaki standart Ozelliklere
sahiptir.

Yiiksek direngli govde yapisi

> Sagcin hareketini kolaylastirmak icin bilye kirelerle
donatiimig bir blok tezgah.

> 1000mm cetvelli 6n Kkollar.

> Kesim kisminda Lazer isik.

> LED aydinlatma.

> Dar pargalarin bozulmadan kesimi.

> 90° aclli, 4 kesme kenarli,uzun 6murli bigaklar.
> Guvenlik pedali ve guvenlik butonu.

> Optronik tasarim ile glvenli geri gidis.

> Operatoriin daha verimli c¢alismasi igin disuk
gurdltd seviyesi.

> Kesme hattini daha iyi gérmeyi saglayan 0n
polikarbonat koruma paneli.

Hassas Arka dayama
> Govdeye bagl arka dayama.

> +/- 0,Ymm hassasiyet ile tekrar konumlandirma.

> Bakim gerektirmeyen disuk surtinme pargalari
sayesinde bakim tasarrufu.

ESA S625 CNC

> Hassas ve sezgisel arayuz ile kullanim kolayhgi
> Her malzemeyi iceren genis veritabani.

> Parga uzunlugunun otomatik konfigurasyonu.

Gelistirilmis hidrolik grup
> inhtiyag duyulan kesim basincinin otomatik
diizenlenmesi.

> Parcaya uygulanacak basincin otomatik olarak
diizenlenmesi.



Arka dayama

Makinenin gévdesine sabitlenen arka dayama,
kesme islemi sirasinda malzemeye eslik eder.
Arka dayama, istenen konuma (+ 0,1 mm) t6lerans
ile hizli ve dogru bir sekilde yerlesir.

Ek olarak CNC surekli diizeltmeleri ortadan kaldirir
ve bakimin minimum seviyeye indiriimesini saglar.

Malzeme c¢ikis rampasi

Kesim bdlgesinin alt kisminda yer alan bu metalik
rampa, malzemenin ¢ikis bdlgesine dogru asagi
kaymasini sadlar.

Hidrolik devre

Yuksek kaliteli ve guvenilir bilesenlerle optimize
edilmistir.

Piston silindirlerinin basincini, kesilecek pargaya
bagh olarak kesme kuvveti ve kesme uzunluguna
gore dogru ve etkin bir sekilde yonetir.

Kesim hatti lazer 1191

Bazen kesilecek sacgin geometrisi ve kesimin
Ozellikleri, operatdrin net bir kesim ¢izgisini
goérmesini gerektirir.

Lazer aydinlatma bu islevi yerine getirerek bu cizgiyi
go6randr kilar.




On destekler

On destekler, tezgahin monoblok kismina
sabitlenmis ve islenmis parcalardir. Milimetre
Olgekleri ile donatiimislardir.

Tabla

Mekanize tek blok olarak imal edilmis olup, analiz ve
simulasyon ile boyutlandiriimis ve optimize edilmigtir.
Tablaya sabitlenen bilyeli kireler malzemenin
surtinmesini azaltarak rahat kaymasina katkida
bulunup operatére binen yuki kolaylastirir.

Polikarbon 6n koruma paneli

Bu koruma paneli, operatdrin kesim alanini tam olarak
gbrmesini saglar ve saglarin lazer kesim hatti boyunca
yerlestiriimesine yardimci olur.

Hidrolik tutucular

Tutucularin  basincinin  duzenlenmesi, kesme
kuvvetine gore otomatik olarak gergeklestirilir. Bu
sayede asiri baski yapmaktan ve 6zellikle hassas
saclara zarar vermekten kagcinmis oluyoruz.
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CNC ESA
S625

Operatorin yalnizca malzeme tipini, kalinhgini,
mastardan uzakligini girmesi yeterlidir ve CNC en
uygun sonucu elde etmek icin tim bilesenleri otomatik
olarak diizenleyecektir.

> Makinede tim islemleri daha basit ve sezgisel hale
getiren 7” dokunmatik ekranla donatiimistir.

>Entegre bir PLC sayesinde 3 eksene kadar
yonetebilir.

> 1000 Uzeri program kapasitesi ile bircok projeyi
kaydedebilir.

>7” renkli, dokunmatik ekran.800x480 ¢6zunurlik.
> 128 MB Silicon Disk.

> 2 analog giris, 12 bit veri.

> 16 dijital giris (24Vdc).

> 16 dijital ¢cikis (24Vdc, 0,7A Max.) Asin yikleme ve
sigorta atimina karsi koruma sistemi.

> 1 seri port RS232.

>1 CAN port, 9 pins SubD F connector ile.
>24Vdc.

>1 USB port.

> Uzaktan baglati imkani veren Ethernet portu.




OZELLIKLER

s C2006

Kesim boyu

Motor gticl

Maximum kalinhk karbon celik (450N/mm2)

Maximum kalinhk paslanmaz g¢elik (700N/mm2)

Strok / dakika

Arka dayama mesafe

3-faz gerilim
Hidrolik pompa
Depo kapasitesi
Sabit kesim egimi
Hidrolik tutucular
Bogaz derinligi
Tolerans

Olculer

Agirlik

C3006

3-faz gerilim
Hidrolik pompa
Depo kapasitesi
Sabit kesim egimi
Hidrolik tutucular
Bogaz derinligi
Tolerans

Olciiler

Agirlik

400/240 V. 50/60 Hz
16 litre

73 litre

1,75°

10 adet

190 mm

+/- 0,1 mm
2880x2360x1790 mm
5100 Kg

400/240 V. 50/60 Hz
22 litre

96 litre

1,75°

15 units

173 mm

+/- 0,1 mm
3880x2460x1820 mm
7500 Kg

2030mm
3055mm

5,5KW / 7,5CV
9,2KW / 12CV

6mm
6mm

4mm
4mm

10
12

700mm
700mm
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AMBALAJ VE
NAKLIYE

2880

*GTIP KODU: 84623300

* Makine montajli yiklenmektedir.

* Plastik polimer stretch ile sarilidir.
* Opsiyonel: Ahsap Sandik NIMF15.

1790

C2006 CNC

Genislik 2900 mm
Uzunluk 1800 mm
Y ukseklik 1800 mm
Hacim 9,4 m3
Net kilo 5100 Kg.
Brit kilo 5111 Kg.




OPSIYONEL AKSESUARLAR

Arka sag destek sistemi

C2006 CNC arka sag¢ destek sistemi, sacin biikiilmesini énleyen bir
tutucudur. Farkli mesafelerde 8 sira halinde yerlestiriimis 48 tekerlek ile
donatilmigtir. Bunlar, farkh boyutlardaki saclarda optimum destek
saglamak icin 6zel olarak tasarlanmistir. Ayrica malzemeyi ¢ikarmak igin
iki segenek sunar. Birinci segenekte destek islevini yerine getirdiginde
algalir ve egilerek sagi makinenin arkasindan gikartabilir. ikinci secenekte,
kesimden sonra destek yikselir ve dayanak, sa¢i makinenin éniinden
cikariimasi igin iter.

> Referans: 140-06-01-00002

> Pnématik ¢alisma sistemi.

> Aksesuarla birlikte verilen basing salteri ve basing regulatori
> Entegre pnématik sistem

> Yukari ve asagi hareket igin top devridaim kilavuzu

> Calisma Basinci: 4/7 Kg.

> Olgiler: 2260x718x872 mm

> Agirhk: 240 Kg.




GARANTI

NAKLIYE

TEKNIK
YARDIM

Nargesa makineleri migterimizin aldigi Grind web sitemize
kayit etmesi sartiyla 3 yil garantilidir. Aksi takdirde sadece
bir yil garanti olacaktir. 3 yil boyunca herhangi bir Gretim
hatasini kapsamaktadir. Herhangi bir kétiye kullanim bu
kosulun disindadir. iscilik, nakliye ve herhangi bir nihai
onarim bu garantiye dahil degildir.

Partner Firmalar

$ DSV ==
mMRiii NACEX (») Airpharm

Nargesa, musteriler ne zaman isterse, nihai varig noktasina
kadar nakliye ayarlayacaktir. Misterinin kendi acentesi ile
sevkiyati kendisinin dlizenlemesi de mimkuindr.

TUm musterilerimiz teknik destege hizli ve verimli bir sekilde
erisebilir. Taleplerin %90" telefon, e-posta, Skype veya video
konferans yoluyla 24 saatten daha kisa slrede ¢oziilmektedir.
Teknik yardima ihtiyag duyulmasi durumunda, misterinin
tesislerine bir teknisyenimizi de gonderebiliriz.




